ABO valve

we make processes work

KLAPKY S DVOJITOU EXCENTRICITOU

Typ télesa
Mezipfirubové S prlchozimi otvory (WAFER)
Se zavitovymi otvory (LUG)

Jmenovita svétlost DN50 - DN60O
Pracovni tlak 16 bar / 25 bar / 40 bar / 50 bar

Pripojeni mezi priruby PNG / PN10 / PN16 / PN25 / PN40
Class 150 / Class 300

Pracovni teplota -60°C/ +320°C *)

Pracovni médium Odpadni voda
UZitkova voda
Horkéa priimyslova voda
Ropa a ropné produkty
Paliva / Olej / Derivaty olejd
Celuléza
Papirenska vodolatka
Zemni plyn
Koksarensky a vysokopecni plyn
Para / Kondenzat
Vzduch
Bitumen (asfalt)

Tésnost Trida A **)

Hlavni rysy Excentricka
konstrukce sedla
Oboustranna tésnost
(plati pro RS provedent)
SIL2/SIL3
certifikace ***)
ATEX provedeni **%)
TA-Luft ucpavka **%¥)

*) vétsi rozsah pracovnich teplot

dle materialového provedeni klapky
**) kov-kov tésnéni trida C
**%) na vyzadani

SERIE 2E
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OBECNY POPIS KLAPKY

citou série 2E jsou pramyslové armatury
uréené k Gplnému otevieni nebo uzavieni
pritoku. Lze je pouZzit i pro hrubou regulaci
pritoku. Jsou navrzeny pro provoz ve velmi
narocnych primyslovych aplikacich které
vyZaduji velkou bezpeénost, bezporucho-
vost a minimalni Gdrzbu v provozu jako na-
priklad:

= jadernaenergetika

= vodohospodarstvi

= rozvody plynu

= chemiea petrochemie

= hutnictvi (téZky prdmysl obecné)
= prumysl papiru a celuldzy

= lodniprimysl

= ropny pramysla petrochemie

= rekuperace a vytapéniparou

= zpracovaniuhlovodikl

= skladovanipalivavleteckém primyslu

Lakladniviastnosti

= dvojité excentricka konstrukce klapky

= excentricka poloha uzaviraciho disku v
télese

= precizni spojeni hfidele a ¢epu s uzavi-
racim diskem

= presné ulozeni hiidele a ¢epu v kluz-
nych pouzdrech uloZenych vtélese

= délena hridel, ktera je utésnéna pomo-
ciucpavky - vetsi Kv

= vysoka G¢innost pfi otevirani a zavirani
armatury

= snadnéovladani

= snadnamontazainstalace

= vakuum max. 0,01 barabsolutné
(verze R-PTFE)

= standartizovana horni pfiruba dle CSN
EN ISO 5211 umoznujici montaz rdz-
nych typU pohona (elektrickych, pneu-
matickych, hydraulickych, aj.)

= ATEXcertifikat pro vybusné prostredi

= moznost provedeni klapky s ucpavkou
TA-LUFT (klapka ma ovladaci hridel
utésnénou pomoci specialni grafitové
ucpavky)
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Typové znaceni
55908100

Standardy
Tkouska tésnosti

Stavebni délka

Provedeni ATEX
Pfinojeni mezi pfiruby

= Jmenovita svétlost (DN)
= Provedenitélesa

B - mezipfirubové téleso s prichozimi otvory
T - mezipfirubové téleso se zavitovymi otvory

= Material disku
0 - nerezova ocel 1.4408 (CF8M)

nerezova ocel 1.4409 (ASTM A351 CF3M)

nerezova ocel 1.4027 (ASTM CA-40)
= Material tésnéni

9 - R-PTFE (PTFE vyztuZené 25% skelnym vlaknem)

8 - FIRE SAFE (R-PTFE + INCONEL)
7 - INCONEL 718 (2.4668)

6 - nizkoteplotni uhlikova ocel 1.1156 (A352 LCC)

5 - uhlikova ocel 1.0625 (A216 WCB)
4 - nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M)

= Oznaceni série
Série 2E

Provedeni ,R-PTFE”
Provedeni , Fire Safe”
CSN EN 12266-1, Tida A
ISO 5208, Trida A

API 598

Provedeni ,,Kov-Kov”

DN 50-DN125

CSN EN 12266-1, Tfida C
ISO 5208, Tfida C

API 598

CSN EN 558, fada 20

ISO 5752, fada 20

API 609, Tab.3

Pro nominalni svétlost DN350:
CSN EN 558, fada 25

ISO 5752, fada 25

v souladu s 2014/34/EU

CSN EN 1092-1
ASME B16.5

CSN EN ISO 5211
CSN EN 593
CSN EN19



KONSTRUKCNI MODELY 3 ABO vaive

» Provedeni ,,R-PTFE” (standardni rada)
Verze B Verze T
s prichozimi se zavitovymi
otvory otvory
Verze T
se zavitovymi
Verze B otvory
s pruchozimi
otvory

» Provedeni ,,R-PTFE” (oboustranné tésna rada)

Verze B Verze T
s pruchozimi se zavitovymi
otvory otvory
Verze T
se zavitovymi
Verze B otvory
s pruchozimi
otvory

» Provedeni ,,Kov-Kov”
» Provedeni ,Fire-Safe”

Verze T
se zavitovymi
Verze B otvory
s prachozimi
otvory

Ucpavka hridele
s Certlfl kaci TA_LUFT ............................. m ..................................
pro dokonalou
tésnost Gniku Skodlivin
do okolniho ovzdusi
(na pozadavek)

www.ahovalve.com /3



konstrukce dvojité excentricity zajiStuje bezpecnou funkci a tésnost i pfi nahlé zméné teploty
nebo tlaku. SniZzuje opotrebeni sedla a zajiStuje dokonalou tésnost. Prvni excentricita (1)
prenasi osu rotace mimo tésnici plochu a tim zarucuje tésnost po celém obvodu uzavi-
raciho disku mezi télem sedla a tésnicim krouzkem. Druha excentricita (2) prenasi osu rotace
uzaviraciho disku mimo osu klapky (potrubi), ¢imz zajistuje jiz po nékolika stupnich pohy-
bu ve sméru otevirani uvolnéni tésniciho krouzku od sedla klapky. Uelem druhé excen-
tricity je rychla Uleva tésnéniod komprese mezi uzaviracim diskem a sedlem klapky.

diky této konstrukci se prodluzZuje Zivotnost tésnénia kroutici momenty jsou nizsi. PFi uzavirani
klapky se méni rotaéni pohyb disku na linearni a Géinné zatlacuje disk do prostoru tésnéni.
Tato konstrukce rovnéZz zabranuje nezadoucimu hromadéni napf. nerozpusténych latek
v misté dotyku disku a tésnicich ploch. @ e

(1) - osa hridele i

je mimo tésnici plochu L
(2) - vyoseni hiidele mimo o

hlavni osu potrubi ,,T

= dvoudilna hridel - diky délené hfideli dosahuje armatura vy$Sich hod-
not Kv/Cv a s tim souvisejicich nizkych tlakovych ztrat

= sefizeni ucpavky dle pozadavku zakaznika - ucpavku je mozné
dotahnout na pfedepsané parametry dle zakaznika. Timto Ize doséh-
nout maximalni tésnosti v oblasti hfidele a snizit tak ovladaci mo-
ment pro nizkotlaké aplikace.

= nastavitelna ucpavka - systém nastavitelné ucpavky umoziuje jed-
noduchy pfistup a Gpravu stlaceni ucpavky bez nutnosti sejmuti po-
honu

= ulozeni h¥idele - horni a doIni pouzdro z materialu TP Igus zajiStuje
vysoké otéruvzdorné vliastnostia zvySuje Zivotnost klapky

= prodlouzeny krk - umoznuje instalaci izo-
lace na potrubivcetné klapky
@ = snadny servis a vyména ucpavky - jed-
noduchainstalace avyména
= horni pfiruba dle normy ISO 5211 -
umoznuje pfimou montaz ruéniho ovladani
nebo pohonu

R-PTFE - vhodna geometrie tésnéni zajistuje Uplnou tésnost a vysoky pocet cykl(. PTFE
tésnénije vyztuzeno 25% skelnym vlaknem, coZ snizuje opotfebenia zvySuje teplotni odolnost
armatury. Zarukou je delSi Zivotnost celé armatury a mensinaroky na Gdrzbu.

koncové dorazy - jsou navrZeny tak, aby nedoSlo k pretoceni motyla. Nedochazi tedy k

poskozenia pretézovanitésnénia prodluzuje se Zivotnost armatury (4) (5).

@ ®

4/ ABO valve Czech




PREDNOSTI
KONTRUKCNIHO RESENI 31 ABO varve

Vysoka prutokova Whody !I\lll!lle
z6na Klapky excentrickychklapek
diky délené = délena hiidel - vysoké prutokova zona
hrideli = vy33ihodnoty Kv/Cv

= nizSitlakové ztraty

= zarucena tésnost v obou smérech pfi
jmenovitém pracovnim tlaku (RS verze)

= ke kontaktu tésnéni a sedla dochazi az
pfi témér dplném uzavieniklapky

= nizké ovladaci momenty

= ucpavka zarucujici dokonalou tésnost
horni hfidele

= tésnostnavodu,tésnostnavzduch

=
e = moznost modifikace pfipojeni pohonu
c ° pomoci konzoly (lucerny) nebo prodlou-
'S 5 fo Zeni hiidele v pfipadé potieby spojeni
2E8 2% speciélnich typ( pohond
>Q n = rbT
B e . Verze T
se zavitovymi
otvory
Konstrukéni provedeni télesa klapky
» Provedeni ,,R-PTFE” Verze B
s prichozimi
otvory
Verze B Verze T
s pruchozimi se zavitovymi
otvory otvory
=
............................................................................................................... DN150-DNGO0 EEEtitiIITIm s
» Provedeni ,,Kov-Kov”
» Provedeni , Fire-Safe”
Kontrolajakosti
= vyroba ve spole¢nosti ABO je certifikovana dle normy
IS0 9001:2015 (14001, 45001)
Verze B Verze T = zkousSky tésnostidle norem: CSN EN 12266-1, ISO 5208,
s pruchozimi se zavitovymi ANSI/FCI70-2,API598
otvory otvory = vyroba v souladu se smérnici o tlakovych zafizenich

2014/68/EU (Modul H)

= moznostvystaveniinspekéniho certifikatu 3.1, 3.2

= vSechny typy ovladani na armaturach jsou béhem vyroby
sefizeny a odzkouseny

= kompletniseznam certifikat(i naleznete na:
www.abovalve.com

______________________________________ P anso-onizs [ www.abovalve.com / 5



I(Iilv)llTIl}i MOMENTY
/ PRIPOJENI MEZI PRIRUBY

Kroutici momenty (Nm] v zavislosti na pracovnim tlaku (har)
Tésnéni ,R-PTFE” (standardni fada DN50-DN400, RS ¥ada DN50-DNG00)

DN 50 65 80 100 125
NPS 2" 2y 3" a4 5
PSi6bar 19 35 50 77 110
PS25bar 22 45 58 79 120
PS40bar 32 53 62 90 150
PSS0bar 35 60 65 105

Kroutici momenty jsou uvedené bez bezpecnostni rezervy.

Tésnéni . Kov-Kov” a Fire Safe”
DN 50 65 80 100 125
NPS 2" 27" 3" 4" 5"
PS16bar 50 70 100 150 220
PS 25 bar 50 70 100 150 220

Kroutici momenty jsou uvedené bez bezpecnostni rezervy.

150 200 250 300 350 400 450 500 600
6" 8" 10" 12“ 14" 16“ 18" 20" 24“
145 278 567 650 1378 2248 2569 3090 4300

185 366 732 900 1900 3483 3925 5340 6250
242 485 -

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

NPS 2" 2" 3" 4" 5"
PN6 ° ° ° °
PN10
PN16
PN25
PN40
ANSI150
ANSI300
JIS 10K ) °
JIS 16K ° °

Pro verzi se zavitovymi otvory (T) prosim specifikujte v poptavce.

Koeficient KV (CW)
DN 50 65 80 100 125
NPS 2" 2y 3" a4 5
KV 87 148 312 456 750
cv 102 173 364 532 876

6/ABO valve Czech

6" 8II 10" 12" 14" 16“ 18“ 20" 24"
[ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) X X X
X X
b'¢ X X X
[ ] [ ) [ ]
[ ]
standard ° na vyzadani X neni mozné

150 200 250 300 350 400 450 500 600
6" 8" 10" 12“ 14" 16“ 18" 20" 24“
1125 1950 3100 4510 6120 8605 9419 11674 16914
1313 2277 3619 5265 7145 10046 10926 13542 19620



MATERIALOVE
PROVEDENI
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R-PTFE provedeni
®e®

@ 00e0d e @ e @

Poz. Nazev Material

1 Téleso 6 - nizkoteplotni uhlikova ocel 1.1156 (A352 LCC)
5 - uhlikova ocel 1.0625 (A216 WCB)
4 - nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M)

2 Disk DN50-125: nerezové ocel 1.4409 (ASTM A351 CF3M / CF8M)
DN150-600:
55xx: nerezova ocel 1.4027 (ASTM CA-40)
54xx, 56xx: nerezova ocel 1.4408 (ASTM A351 CF8M)

uhlikova ocel 1.0425
nerezova ocel 1.4404 (AIS| 316L)

54XX, 56XX: nerezova ocel 1.4462
55XX: nerezova ocel 1.4021 (AISI 420)

5 Cep DN50-125: nerezova ocel 1.4404 (AIS| 316L)
DN150-600: nerezova ocel 1.4021 (AISI 420)/1.4462

6 Viko DN50-125: -
DN150-600: uhlikova ocel 1.4025 / nerezova ocel 1.4401
(AISI 316)

7 Kolik DN50-125: -
54XX, 56XX DN150-600: nerezova ocel 1.4462
55XX DN150-600: nerezova ocel 1.4021 (AISI 420)

8 Sedlo XX70 DN50-125: INCONEL 718 2.4668
XX80: FIRE SAFE (R-PTFE + INCONEL)
XX90: R-PTFE (PTFE vyztuzené 25% skelnym vlaknem)

9 Podlozka Nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L)

10 Ucpavkové DN50-125: nerezova ocel 1.4401 (AIS| 316)
pouzdro 54XX, 55XX DN150-600: nerezova ocel 1.4401 (AIS| 316)
56XX DN150-300: nerezova ocel 1.4401 (AISI 316)
56XX DN350-600: nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L)

11 Ucpavkova 54XX, 55XX, 56XX DN50-125: nerezova ocel 1.4308 (CF8)
pfiruba B54XX, 55XX, 56XX DN150-600: nerezova ocel
1.4301 (AISI 304)

12 Sroub Nerezova ocel A4

13 Matice Nerezova ocel A4

Maximalni pracovni tlak Teplotni rozsah *)

R-PTFE tésnéni - tésnost A -29°C do 200°C (PTFE) - 5590
DN50-DN100: 50 bar -60°C do 320°C (Inconel) - 5470
DN125-DN200: 40 bar

Nateér
DN250-DN600: 25 bar
o RAL 9005 - standard
Kov-Kov tésneni - téesnost C e ~ ~
A SRR g Natér odolny vysokym
Fire Safe tésnéni - tésnost A teplotam (a2 do +600°C)
DN50-DN125: 25 bar plotam (az
na vyzadani

*) v zavislosti na materialovém
provedeni télesa klapky - jiné materialové provedeni prosim konzultujte s ABO

Poz.
14

15

16

17

18

19

20

21

22
23
24
25
26
27

30

31

32

@ ABO valve

Nazev

Podlozka

Tésnéni
pFiruby

Tésnéni
vika
Lucerna

Pouzdro
pritlaéné

Pouzdro

Ucpavka
Podlozka
Matice
Sroub
Hieb
Stitek

Krouzek
sedla

Krouzek

Krouzek
opérny

Krouzek
pojistny

Krouzek
opérny

Detaily t

Material
Nerezova ocel A4

Grafit min. 98%

Grafit

DN50-125, 500, 600: uhlikova ocel 1.0553
DN150-400: uhlikova ocel 1.0576

Nerezova ocel A4

Nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L)

Nerezova ocel A4

XX70, XX80: Nerezovéa ocel 1.4404
(AISI 316L) + poniklovano

XX90: TP IGUS

Grafit min. 98%

Nerezova ocel A4

Nerezova ocel A4

Nerezova ocel A4

Nerezova ocel A4

Nerezova ocel

Nerezova ocel 1.4404 (AIS| 316L) - pouze pro ,R-PTFE”
a ,FIRE SAFE” verzi

INCONEL - pouze pro ,KOV-KOV” a ,FIRE SAFE” verzi

Nerezova ocel 1.4404 (AIS| 316L)

Nerezova ocel 1.4401

Nerezova ocel 1.4404 (AIS| 316L)

Jiné materialové provedeni na vyzadani. Pro vybér vhodného materialového
provedeni kontaktujte spole¢nost ABO valve. Maximalni teploty pro jednotliva
tésnéni jsou povolené pouze pro konkrétni médium a kratkodobé pouZiti.

www.abovalve.com/ 7



TLAKOTEPLOTNI KRIVKY

Téleso A351 CFM / PTFE tésnéni Téleso A216 WCB / PTFE tésnéni
bar bar
— PN10 —— PN25 — PN10 —— PN25
50 50
— PN16 —— PN40 —— PN16 —— PN40
PN20 PN50 PN20 PN50
—— ASA300 —— ASA150 —— ASA300
40 40
30 30
20 20
10 10
0 0
0 100 200 300 °C 0 100 200 300 °C
Téleso A216 WCB / Kov-Kov tésnéni
bar
—— PN10 —— PN25
30
m— PN16 = PN40
\ — ASA150
20
_— Y
10 S S S \
—
0
-100 0 100 200 300 400 500 °C
Téleso A351 CF8M / Kov-Kov tésnéni
bar
— PN10 — PN25
30
— PN16 —— PN40
a ASA300
—— ASA150
i N
\
0
-100 0 100 200 300 400 500 °C

8 / ABO valve Gzech




se vyrabi rafinaci ropy. Pouziva se jako pojivo ve stavebnich
vyrobcich, jedna se o velmi viskdzni, éerny nebo tmavé hné-
dy material.

nopny bitumen, béZné nazyvany ,bitumen“ nebo ,asfalt’,

Surova ropa je ¢erpana ze skladovacich nadrzi, kde je udrzovana
na teploté priblizné +60°C, v nasledném tepelném vyméniku je
jeji teplota zvySena obvykle na +200°C. Stale popularnéjsi ve
svéte je ohtev systému bitumenu pomoci termalniho oleje proté-
kajiciho systémem civek integrovanym pfimo do nadrze. Pro ten-
to proces nabizi spole¢nost ABO valve klapky Série 2E (5590) s
dvojitou excentricitou a PTFE tésnénim (do maximalni
teploty +200°C).

Surovy produkt se poté dale zahfiva v peci na teplotu obvykle
+300°C, kde se ¢astecné odpafi do frakéni destilacni nadoby. V
této Casti zpracovatelského procesu jsou zakaznikim ABO valve
nabizeny klapky ABO s trojitou excentricitou s kovovo-gra-
fitovym tésnénim (pro teploty nad +200°C).

Vtéto fazi zpracovani dochazi k fyzickému oddéleni sloZek. Lehéi
padaji na dno nadoby a prochazeji drunym tepelnym vyménikem
pred zpracovanim ve vakuové destilacni nadobé. Nakonec se bi-
tumen ziské vakuovou destilaci nebo vakuovym odpafovanim
atmosférického zbytku z destilacninadoby.

@ ABO valve

Toto je tzv. ,pfimy bitumen*“. Tento proces se nazyva vyroba
bitumenu pfimou vakuovou destilaci. V téchto zpracova-
telskych linkach zakaznici ABO valve pouzivaji klapky Série
2E-5 a 3E-3 v zavislosti na teploté média.

Vzhledem k vysoké viskozité tohoto média a limitim praméru
davkovaciho potrubi (obvykle DN 80, 100, 125) je duleZité do
systému instalovat klapky, které umozniuji vyssi hodnoty
pritoku Kv a Cv. Toho Ize dosahnout vybérem klapek, které

maji délenou h¥idel a tim padem vyssi prutokovou zéonou
disku.

Pfi vybéru vhodnych armatur je dale duleZité posoudit tyto dal-
Siskutecnosti:

= Plovouci design tésnéni (sedla), kterd umoziuje tepel-
nou dilataci ¢asti, které se rozpinaji nebo smrstuji s narus-
tem nebo poklesem teploty, to zajistuje spravné umisténi
sedla.

Fire-Safe konstrukce klapky - konstrukce ktera pfi vzniku
pozaru garantuje, Ze klapka bude tésna. Jedna se o pro-
vedeni R-PTFE sedla + Inconelové tésnéni.

Volba dvoudilné hridele pred jednodilnou, ktera zajistuje
lepsSi prenos tocivého momentu a pevné propojeni hiidele a
disku.

Flexibilni design sedla, ktery zajistuje obousmérnou tés-
nost (volitelné).

Ucpavka hridele s TA-Luft certifikaci (volite/né).




OVLADANI ARMATURY

Klapky ABO je mozné osadit ru¢nimi pakami (do DN150), Snekovymi pfevody,
pneumatickymi a elektrickymi pohony. Provedeni horni pfiruby dle mezinarodni
normy 1SO 5211 umozniuje pfimou montaz pohonu na klapky.

Ruéni paka

Pro ruéni ovladani nabizi ABO paku z

uhlikové oceli, ktera je opatrena vhod- A

nym natérem pro zvySeni odolnosti

proti korozi. Paka v nerezovém prove-

deni na vyzadani. Pfipojeni horni pfi- @

ruby dle ISO normy pro klapky DN50-

DN125 FO7, pro DN150 F10. Varianta

paky s moznosti regulace na vyzada-

ni. Paky mohou byt vybaveny zamkem

pro zajisténi optimalizované polohy,

mohou byt doplnény o snimace kon-

covych poloh.

50-100
270
75

1,26

125
270
80
1,26

150%)
362
90

1,40

*) paka pouze pro PS 16 bar
Rozméry jsou uvedeny v mm.

Kryt manualni pfevodovky je vyroben z litiny s vhodnou povrchovou Gpravou a stupném kryti IP67. Samosvorné
provedeni Snekového prfevodu umoZiuje jak nastaveni zakladni polohy otevieno/zavieno, tak i regulaci (Skrceni)
pritoku média. Snadné ovladani Snekovych prevodovek je realizovano ruc¢nim kolem vhodného priméru. Pro

nastaveni koncovych poloh Snekovych prevodovek slouzi dorazové Srouby. Pfevodovky mohou byt vybaveny uza-

mykatelnym systémem se zabezpeégnim pomocivisaciho zamku. DalSi moznosti jak oviadat Snekovou prevodovku
nabizime ovladani pomoci fetézu. Snekové prevodovky mohou byt (stejné jako ruéni paky) dopinény o snimace

B C o
Snekova prevodovka s ruénim kolem
TS
iSS
koncovych poloh.

DN PS pRinosa  HRIDEL
50 50 FO7 14x14
65 50 FO7 14x14
80 50 FO7 14x14
100 50 FO7 14x14
125 40 FO7 14x14
150 40 F10 17x17
200 40 F10 17x17
250 25 F12 22x22
300 25 F14 27x27
350 25 F16 27x27
400 25 F16 36x36
450 25 F16 255

D E 500 25 F25 264
600 25 F25 275

Rozméry jsou uvedeny v mm,
hmotnost v kg. Uvedena
hmotnost je priblizna.

Pohony

Pneumatické pohony ABO série 95 je mozné
osadit na klapky ve dvou provedenich: jednoc¢inné
nebo dvojcinné.

Elektrické pohony ABO série 97 jsou konstruo-
vany jako Ctvrt otackové.

Elektrické pohony mGzZou byt instalovany na klapky
ABOV provedeni 24V, 230V a 400V.

Klapky mohout byt vybaveny specialnimi typy po-
honui od prednich svétovych dodavatel(l (Auma,
Regada, Valpes, aj.).

10/ ABO valve

A
127
127
127
127
127
133
133
287
287
352
398
408
255
363

46
46
46
46
46
59
59
67
67
78
110
142
142
175

139
ilste)
139
139
139
154
154
275
275
275
346
400
378
429

59
59
59
59
59
60
60
181
181
219
245
120
142
175

141
141
141
141
141
155
155
319
319
381
454
480
330
440

200
200
200
200
200
200
200
500
500
600
700
700
400
500

Kg
2,9
230
2,9
2,9
2,9
4,6
4,6
10
10
13
24,6
50
40
50



ZAKLADNI ROZMERY 3 ABO vaie

w
WAFER
axgy/ob
1SO 5211
<
el NN
E-1'J [ -]
LUG G
[
D1 D3
C
DN di d2 A B c DI D3 s1 s2 E G e Y b e e
50 49 68 163 93 44 104 154 12 37 25 14 FO7 9 70 51 713
65 65 82 170 100 47 123 178 39 55 25 14 FO7 9 70 58 90
80 8 100 174 106 47 140 196 65 72 25 14 FO7 9 70 68 101
100 100 123 206 123 53 163 225 85 91 25 14 FoO7 9 70 85 122
125 123 146 215 137 57 193 260 113 110 25 14 FO7 9 70 118 165
Rozméry jsou uvedeny v mm, hmotnost v kg.
WAFER
w
nxgy/ah
ISO 5211
<
29 PR
LUG
[
DN450/DN500/DN600
c D1 D3
DN di d2 A B c DI D3 s1 s2 E  G/H/I ee Y b BT
150 146 155 307 214 57 252 318 136 143 25 17 Flo 11 102 4 21 28
200 194 204 339 246 61 307 381 185 193 31 22  F10 11 102 4 29 4
250 240 259 395 275 69 349 450 224 236 31 22 F12 13 125 4 46 70
300 287 309 460 313 79 393 521 270 284 31 27 Fl4 17 140 4 67 105
350 313 342 508 355 92 448 577 300 308 45 27 Fi6 22 165 4 91 140
400 364 405 556 402 103 542 657 342 360 58 36 F16 22 165 4 132 211
450 420 450 567 395 114 565 - 4005 419 80 S0 F16 22 165 4 165 -
500 452 500 625 431 127 593 707 434 454 100 9% F25 175 254 8 241 282
600 547 600 698 491 154 695 830 524 546 110 "oy F25 175 254 8 367 478

Rozméry jsou uvedeny v mm, hmotnost v kg.
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OBOUSTRANNA TESNOST
/ RS VERZE (DN90-DN6G0O)

Klapky série 2E (fada RS) jsou dodavany ve jme-
novité svétlosti DN50-DN600 v provedeni garan-
tujici oboustrannou tésnost klapky. Klapka je po
celém vnitfnim obvodu utésnéna specialnim
tésnénim RTFE vyztuzenym 25% skelnym vlak-
nem spolecné se silikonovou vyplni.

Material télesa:

= uhlikova ocel 1.0625 (A216 WCB)
/1.0425 (P265 GH)

= nizkouhlikova ocel 1.1156 (A352 LCC)
/1.0566 (P355NL1)

= nerezovaocel 1.4408 (CF8M)
/1.4401 (AISI 316)

Material disku:

= DNb50-DN125: nerezovaocel 1.4409
(ASTM A351 CF3M / CF8M)

= DN150-DN600:
55xx: nerezova ocel 1.4027
(ASTM CA-40)
54xx, 56xx: nerezova ocel 1.4408
(ASTM A351 CF8M)

Ulastnostikiapky

= oboustrannétésnicia regulacniklapka
s celonerezovym diskem

= dvojité excentricka geometrie

= velikosti od DN50 do DN600

= tfida tésnosti A dle EN 12266-1

= vétsSipritok diky délené hiideli

= sedlo projektovano pro prizplsobeni se
velkym teplotnim zménam

= kdispozicisruénim ovladanim,
elektrickym nebo pneumatickym pohonem

= vhodné proteplarny a elektrarny,
parovody a horkovodni sité

= klapky Ize dodat s povrchovou ochranou

2ES5 PTFE RS

SO
2ES5 PTFE

XX

X
R

<[
|
]

N B

7
0‘0 9
XX oo

N

%
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Platny od: 08/2021
Ceska republika Rusko CGina USA 0 0
ABO valve, s.r.o. ABO Armatura LLC ABO Flow Control ABO Controls LLC .np
Dalimiliova 285/54 Smolensk Shanghai Houston H
783 35 Olomouc tel.: +7 (4812) 240 020 tel.: +86 136 01 522 831 tel.: (+1) 832.291.4929 =
tel.: +420 585 229 129 sales.ru@abovalve.com sales.cn@abovalve.com sales.us@abovalve.com ﬁ

armatury@abovalve.com

Slovenskarepublika  Ukrajina
ABO Slovakia, s.r.o. ABO Ukraine LLC
Banska Bystrica Dnipro

tel.: +421 484 145 633
sales.sk@abovalve.com

tel.: +38 056 733 95 70
sales.ua@abovalve.com

Némecko Turecko
ABO Armaturen GmbH ABO Armaturen LTD STI
Essen Istanbul

tel.: +90 216 527 36 34
sales.tr@abovalve.com

tel.: +49 (0)152 262 29501
sales.de@abovalve.com

Indie

ABO Controls Pvt. Ltd.
Mumbai

tel.: +91 99 2002 9994
sales.in@abovalve.com

Singapur

ABO Valve Pte. Ltd.
Singapore

tel.: +65 9169 4562
sales.sg@abovalve.com

|oE2Es

Follow us on:

You

Snoiené arabské emiraty
ABO UAE

Abu Dhabi

tel.: +971 56 9207964
bharti@abovalve.com

Bahrain

ABO Middle East
Manama

tel.: +973 3444 9065
jimmichen@abovalve.com

Veskeré informace obsazené v tomto prospektu maji pouze informativni charakter a slouzi pouze pro obecné pouZiti a nenahrazuji doporuceni ¢i zaruku na
Jjakékoliv specifické a nestandardni pouziti. Jakékoliv specifické poZadavky na Vasi instalaci, zménu materialového provedeni pro Vami zamyslenou investici
prosime konzultujte se zastupci spole¢nosti ABO valve. Vyrobce si vyhrazuje pravo upravit design produktu nebo produkt bez pfedchoziho upozornéni. Zavazna
specifikace bude vZdy poskytnuta v nabidce, spolec¢nost ABO valve nenese odpovédnost za pripadné skody vzniklé Spatnym vyloZenim nebo nespravnym

uzitim informaci obsazenych vtomto prospektu.
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