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1. Uvod
Centrickeé klapky ABO, série 500 slouZi k uzavirani piip. regulaci proudéni tekutin v potrubi.

Kurceni spravného typu a materidlového provedeni slouzi prospekty, piipadné doporuceni
vyrobce pii konzultaci.

2. Bezpecnostni pokyny
Montéz, provoz a idrzbu miize vykondvat jen osoba k tomu vyskolena a fadn€ poucena.
Podrobné bezpecnostni piedpisy — viz samostatny dokument, je nutno pied montazi peclivé
prostudovat.

3. Oznacovani klapek
Série 500 je urCena pro pouziti v chemii a t€Zkych chemickych a vyrobnich procesech, kde
je pracovni prostor klapky vystaven agresivnim médiim. Materidl motyla je nerezavéjici ocel
potazena materidlem PTFE. Motyl tvofi jeden konstruk¢ni celek s manZetou. Materiél

manzety je PTFE. Pro mozZnost demontaze tohoto konstruk¢niho uzlu je téleso délené.

Tyto klapky maji Stitek s ozna¢enim materialii, max. teploty a tlaku.

4. Doprava a skladovani

Klapky musi byt skladovany v uzavienych prostorach v suchém a bezprasném prostiedi pii
normalnich teplotach.

Klapky se skladuji v mirné pooteviené poloze (nikdy ne pIné uzaviené !). Klapky se
nestohuji na sebe, mohlo by dojit k poSkozeni manZety.
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5. Montaz do potrubi

Postup je nazorné popsan v dokumentu Pokyny pro montaz.

Tésnici plochy klapky jsou tvofeny ¢asti PTFE manZety, proto je nutné, aby byly pouZity
piiruby s plochou tésnici liStou, napt. tvar B dle EN 1092.

Pfed montazi je nutno proveétit
- zda dodana klapka odpovida PN, DN a materialem danému pouZiti
- zda pti dopravé nedoslo k Zadnému poskozeni. Poskozena klapka se nesmi pouZzit!

- ptekontroluje se také spravna funkce klapky (otevirani a zavirani v celém rozsahu).
- protipfiruby musi byt souos¢ a rovnobézné, veskeré necistoty a pevné Castice z prirub
a potrubi musi byt odstranény.
Smér proudéni a poloha klapky jsou libovolné.

Ptiruby musi byt dotazeny tak, ze nedojde k rozdrceni PTFE manZety mezi ptirubou a télesem
klapky. Jen tak je zaruCena tésnost (nepouziva se zadné dalsi tésnéni).

6. Tlakova zkousSka potrubi

Vlastni klapka je tlakovana u vyrobce. Po zamontovani do potrubi je nutno tlakovat cely
potrubni Usek s klapkami. Pfitom je nutno dodrzet:
- nové instalovany tsek peclivé proplachnout (vy¢istit) a odstranit v§echny mechanické
necistoty.
- pfi otevienych klapkach se tlakuje na 1,5 nasobek PN.
- pfiuzavienych klapkéch se tlakuje na 1,1 nadsobek PN

7. Provoz a Udrzba

Pro ru¢ni ovladani klapky staci bézna sila, neni vhodné prodluzovat délku paky. Pii pace
rovnobé&zné s potrubim je klapka oteviena, poloha paky kolmo na potrubi znamena klapku
uzavienou.

Otvirani a zavirani pakou musi byt pozvolné, nikoli prudké, aby nedo$lo k hydraulickému
razu.

Klapky jsou bezudrzbové, béhem provozu se pouze sleduje, zda nedochézi k prasaku vnéjSim
povrchem.

Pokud klapka zistdva dlouho ve stejné poloze, je vhodné klapku minimdlné¢ 4 x za rok
nékolikrat zaviit a oteviit.
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8. Pomoc pri poruchach.

Pii vyskytu poruchy a jejich opravach je nutno dbat vSech bezpe€nostnich zasad — viz
samostatny dokument Bezpec¢nostni piedpisy.

Chyba Pri¢ina chyby Odstranéni chyby
Malo dotaZené Srouby Dotahnout Srouby
prirub
Klapka neni vystfedéna Klapku pfemontovat do spravné
polohy
Netésnost mezi klapkou |  vnitini primér pfiruby Vyména piirub
a prirubami velky
Spélend, posSkozena nebo Vymeénit celek manZeta motyl

rozdrcend manzeta

Pevné ¢astice mezi Klapku vyjmout a vycistit, ptip.
manZetou a motylem poskozené dily vymeénit
Poskozena nebo porézni Vyménit celek manzeta motyl
Klapka nejde zavrit manzeta
Tlak média je vyssi Provéfit tlak média
Opotiebovana manzeta Vyménit celek manzeta motyl
Klapka v zavireném | Opotiebeny motyl (eroze) Vyméhnit celek manzeta motyl

stavu netésni

Spatné nastavena poloha

zavieno Zkontrolovat a sefidit polohu
Priisak kolem hiidele | PoSkozeny celek manzeta Vymeénit celek manzeta motyl
motyl

9. Klapky s elektrickym nebo pneumatickym pohonem

Vyse uvedené zasady plné plati 1 pro tyto klapky. Dale je nutno dodrzovat a kontrolovat
spravne nastaveni koncovych poloh pohond.

Pohony maji od vyrobce tyto polohy nastaveny, neni dovoleno jejich Gpravy.

U pneumatickych pohont je nutno upravit ptivod (nebo odvod) ovladaciho vzduchu tak, aby
nedochéazelo k rychlému uzavirani a tim k hydraulickému razu v potrubi.
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10. Dalsi informace

Tyto piedpisy, ostatni jmenované dokumenty a dalsi informace — také v jinych jazykovych
mutacich — ziskate na www.abovalve.com nebo na adrese:

ABO valve, s.r.0.
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