Dalimilova 54b

m ABO 783 35 Olomouc - Chomoutov
valve Czech Republic

©oooNOUTh WM

Provozni predpis

pro uzaviraci klapky ABO
série 3 E DN150-400

Uvod

Bezpecnostni pokyny

Provedeni klapek

Doprava a skladovani

Montaz do potrubi

Tlakova zkouska potrubi

Provoz a udrzba

Pomoc pri poruchach

Klapky s elektrickym nebo pneumatickym pohonem



Dalimilova 54b

@ ABO 783 35 Olomouc - Chomoutov
valve Czech Republic

10. DalSi informace

1. Uvod

Uzaviraci klapky s trojitou excentricitou serie 3 E DN150-400 jsou konstruovany pro velmi
naro¢né primyslové aplikace, vyzadujici velkou bezpe¢nost a bezporuchovost.

Hlavni oblast uZiti je teplarenstvi a média o vysoké teploté (do 500°C) a tlaku (do 40 bar — viz
diagram tlak/teplota).

WCB body - pressure/temperature working diagram

45

%]
L

%]
o

o]
L

]
o

Pressure (bar)

[EEY
wu

10

-29 0 50 100 150 200 250 300 350 375 400
Temperature (°C)

A351 CF8M body - pressure/temperature working diagram
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Kuréeni spravného typu a materidloveho provedeni slouZzi prospekty a technické listy,
piipadné¢ konzultace u vyrobce.
Uzaviraci klapky série 3 E jsou pln¢ shodné s direktivou CE/97/23.

2. Bezpecnostni pokyny
Montéz, provoz a idrzbu mtize vykondvat jen osoba k tomu vyskolena a fadn€ poucena.
Podrobné bezpecnostni piedpisy — viz samostatny dokument, je nutno pied montazi peclivé
prostudovat.

3. Provedeni klapek

Klapky se dodavaji stélesem s priuchozimi otvory (oznaeni ,,B“), zavitovymi otvory
(oznageni ,, T), v mezipfirubovém provedeni.

Rozsah svétlosti: DN 150 az DN 400
Pracovni tlak: az 40 bar
Materidlové provedeni: uhlikové ocel

nerez ocel

Kazda uzaviraci klapka je opatiena identifikaénim §titkem v souladu s normou CSN EN 19.

Maximalni a minimalni provozni teploty TS max, TS min v zavislosti na provoznim tlaku PS
jsou pro jednotliva materidlova provedeni uvedena v diagramech v piislusnych prospektech.

4. Doprava a skladovani

Klapky musi byt skladovany v uzavienych prostorach v suchém a bezprasném prostiedi pii
normalnich teplotach.

Klapky se skladuji v mirné pooteviené poloze, pokud neni napf. pneumatickym pohonem
s havarijni funkci déna jina poloha.

P#i manipulaci s klapkami je vzdy nutno dodrzovat veskeré bezpecnostni predpisy:
e zvedani a manipulaci musi provadéet kvalifikovany personal,
e pouzivat nosnd zafizeni s dostatecnou nosnosti véetné¢ smycek a lan,
e je vhodny ttibodovy zplsob tvazu (vyvazeni),
e 7adné casti zvedaciho systému (smycky...) se nesmi dostat do kontaktu se
soucastmi pohoni klapky.
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5. Montaz do potrubi

Uzaviraci klapka se instaluje vyhradné mezi potrubni piiruby. Na konci potrubi mize byt
instalovana, pouze pfi pouziti protiptiruby, nebo verze ,,T* bez protiptiruby, ale v protisméru
a s redukovanym tlakem (Pprac. X 0,7). Pfed montazi je nutno se presvédcit, ze dodana klapka
odpovida PN, DN a materialovym provedenim danému pouZiti.

"B" VERSION "T" VERSION

Postup je nazorn¢ popsan v dokumentu Pokyny pro montaz.

Nutno pouzit ptiruby s hrubou tésnici listou, napf. tvar B dle EN 1092 a dale piislusné ploché
tésnéni.

Pfed montdZzi je nutno provéfit:

e zda dodana klapka odpovida PN, DN a materialem danému pouZiti,

e zda pfi dopravé nedoslo k Z&dnému poskozeni, hlavné na tésnicich plochach
motyla. PoSkozend klapka se nesmi pouZit!

e piekontroluje se také spravna funkce klapky (otevirani a zavirani v celém
rozsahu),

e ptiruby musi mit hrubou tésnici listu, musi byt souosé a rovnobézné, veSkeré
necistoty a pevné Castice z pfirub a potrubi musi byt odstranény.

Klapky s télesem z uhlikaté oceli jsou z vyroby konzervovany konzervaénim olejem RUST-
PEL 51. (V ptipad¢ delsiho skladovani — nad 6 mésict — se doporucuje konzervaci obnovit).
Pfed uvedenim do provozu je nutno téleso odkonzervovat teplym vodnim roztokem bézného
saponatového pripravku nebo rozpoustédlem napt. E 550 CLEAN apod.

Mezi klapku a ptiruby se vlozi ploché tésnéni z materialu odolného danému mediu.

Sipka na télese ukazuje smér smér A p.

Klapku po vystfedéni v potrubi lehce dotahnout 4 Srouby a zkontrolovat volny pohyb motyla.
Dotahnout v§echny Srouby (,,do kiize®).

U téles typu ,, T se nesmi protilehlé Srouby dotykat ¢elem!
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Po dotaZeni opét zkontrolovat volny pohyb motyla.

Montaz do potrubi

6. Tlakova zkouska potrubi

Vlastni klapka je tlakovana u vyrobce. Po zamontovani do potrubi je nutno tlakovat cely
potrubni Usek s klapkami. Pfitom je nutno dodrzet:
e nové¢ instalovany usek peclivé proplachnout (vycistit) a odstranit vSechny
mechanické necistoty,
e pii otevienych klapkach se tlakuje na 1,5 nasobek PN,
e piiuzavienych klapkach se tlakuje na 1,1 nasobek PN.

7. Provoz a udrzba
Pro ru¢ni ovladani klapky 3E je vhodné uzit ru¢ni Snekovou ptrevodovku.
Otvirani a zavirani musi byt pozvolné, nikoli prudké, aby nedoslo k hydraulickému razu.

Klapky jsou bezudrzbové, béhem provozu se pouze sleduje, zda nedochdzi k prusaku vnéjs$im
povrchem a kolem ucpavky htidele.

Pokud klapka ztistava dlouho ve stejné poloze, je vhodné klapku minimalné¢ 4 x za rok
n¢kolikrat zavtit a otevfit.
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8. Pomoc pri poruchach.

Pii vyskytu poruchy a jejich opravach je nutno dbat vSech bezpe€nostnich zasad — viz
samostatny dokument Bezpe¢nostni piedpisy.

Porucha Opatieni Poznamka

Dotéahnout Srouby ptirub. Pokud
prusak pokracuje, vymenit t€snéni
mezi klapkou a pfirubami.

Prusak mezi klapkou a
prirubami

Prisak mezi télesem a Nutna oprava u vyrobce.
prirubou klapky

Prezkouset, zda je klapka uzaviena na
100%. Klapku nékolikrat oteviit a
zaviit. Pokud klapka dale netésni,
nutna oprava u vyrobce.

Prusak uzavéru

VSechny matice ucpavkové piiruby | V. pfipadé potieby
(sttidavé po  Ctvrtinach  otacky) | odSroubovani matice
Prisak ucpavkou h¥idele | dotahnout. Pokracuje-li prisak, nutna | ucpavkové  pfiruby

oprava u vyrobce. musi byt potrubi bez
tlaku!
Armaturu vyjmout a zkontrolovat. Viz  bezpecnostni

Porucha funkce

V piipadé poskozeni odeslat vyrobci. | predpisy!

9. Klapky s elektrickym nebo pneumatickym pohonem

Vyse uvedené zasady plné plati i pro tyto klapky.

Pohony maji od vyrobce nastaveny koncové polohy a nejsou dovoleny jejich Upravy.

U pneumatickych pohonti je nutno $krcenim upravit piivod (nebo odvod) ovladaciho vzduchu
tak, aby nedochazelo k rychlému uzavirani a tim k hydraulickému razu v potrubi.

Pohon montovany zakaznikem:

&~ Zaviraci moment pohonu nesmi byt vétsi nez maximalni dovoleny MAST moment pro
hiidel (Maximum Allowable Stem Torque) viz tabulka nize

¥ Provéfit shodu v pfipojeni pohonu a klapky, pii nasazovani pohonu na hiidel nepouzivat
hrubé sily!

" Pohon nesmi pienaset na hiidel axialni sily — pouze rota¢ni pohyb.
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Min. closing| Maximum Opening moment (Nm) at delta P (bar)
moment allowable
Valve .
(water/air) | stem torque | 1g par | 16 bar | 20 bar | 25 bar | 30 bar | 40 bar
(Nm) (Nm)

DN150 - 35Lx 220 635 110 140 190 | 210 | 261 350
DN150 - 34Lx 220 476 110 140 190 210 261 350
DN200 - 35Lx 450 635 280 330 370 490 550

DN200 - 34Lx 450 476 280 330 370 490 250

DN260 - 35Lx| 420/565 1097 283 | 418 | 460 | 656

DN250 - 34Lx| 420/565 822 283 418 460 556

DN300 - 35Lx| 400/550 1742 600 900 | 1030 | 1150

DN300 -34Lx| 400/550 1300 600 900 | 1030 | 1150

DN350 - 35Lx| 500/850 2600 750 | 1100 | 1250 | 1500

DN360 - 34Lx| 500/850 1950 750 | 1100 | 1250 | 1500

DN400 - 35Lx| 500/1300 5078 1600 | 2270 | 2430 | 3100

DN400 - 34Lx| 500/1300 3800 1600 | 2270 | 2430 | 3100

Nastaveni elektrického pohonu:

- Nastavit momentovy spina¢ na zavieni (min. zaviraci moment x 1,25. Kromé DN200
34Lx, kde je max. moment 476Nm!)

- Mechanicky doraz pro zavienou polohu nesmi byt pouZit (nesmi omezovat dobéh
klapky) — klapka se zavirda na moment!

- Nastavit momentovy spina¢ na otevieni (oteviraci moment x 1,25. Kromé DN200
34Lx, kde je max. moment 476Nm!)

- Nastavit mechanicky doraz pro otevienou polohu a nastavit polohovy spina¢ pohonu.

Nastaveni dvojcinnych a jednocinnych pneumatickych pohoni:
- Porovnat oteviraci a zaviraci momenty z tabulky, pfidat bezpecnostni koeficient x
1,25 (nebo maximalné MAST moment, ktery se nesmi prekrocit!)
- Pro presné nastaveni momentu poutzijte regulator tlaku.
- Nastavit pouze mechanicky doraz na otevreni. Doraz na zavieni musi byt volny (nesmi
omezovat chod!)
Nastaveni pneumatickych pohont s funkci ,,pruZina zavira“:
- Vybrat pocet pruzin pro potfebny zaviraci moment, pfidat bezpecnostni koeficient x
1,25 (kromé DN200 34Lx, kde je max. moment 476Nm!)
- Vybrat potrebny tlak vzduchu pro oteviraci moment, pridat bezpecnostni koeficient x
1,25 (kromé DN200 34Lx, kde je max. moment 476Nm!) a pouzit regulator vzduchu.
- Nastavit pouze mechanicky doraz na otevreni. Doraz na zavieni musi byt volny (nesmi
omezovat chod!)

Nastaveni rucnich prevodovek:
- Porovnat oteviraci a zaviraci moment, vybrat ten vétsi, pfidat koeficient 1,25 (nebo
MAST moment, pokud je tento nizsi)
- Spocitat pramér ruéniho kola tak, aby odpovidal standardiim ergonomiky v dané
zemi
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- Nastavit pouze doraz oteviené polohy (pokud jej pfevodovka ma). Doraz zaviené
polohy musi byt volny (nesmi omezovat chod!)

10. Postup instalace 3E klapky do tlakovacky (do potrubi)

1) Klapku vlozit do tlakovacky (do potrubi) v mirné pooteviené poloze.
2) Zlehka sevtit klapku mezi piiruby.

3) PIn¢ uzavrit klapku na dany kroutici moment.

4) Dokoncit sevieni klapky mezi piiruby.

Nedodrzeni téchto zasad miize zptsobit netésnost klapky.
Respektovani tohoto postupu je podminkou pro uznani eventualni reklamace.
Tento postup je tieba respektovat pii kazdé montazi tohoto typu klapky do potrubi -
- i opakovane.
11. Dalsi informace

Spravna poloha htidele klapky v zaviené poloze

o
e
& @

Pti tlakovani je nutné zabezpecit podkladovou desku s vybranim, aby se
zamezilo tlaku na disk!

Tyto ptedpisy, ostatni jmenované dokumenty a dalSi informace — také v jinych jazykovych
mutacich — ziskate na www.abovalve.com nebo na adrese:

ABO valve, s.r.0.
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Tel. 00420 585 223 955
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