ABO valve

we make processes work

Typ télesa
Mezipfirubové S prlchozimi oky (WAFER)
Se zavitovymi otvory (LUG)

Jmenovita svétlost Série 200: DN50 - DN1200
Série 300: DN50 - DN60OO

Pracovni tlak 2 bar / 4 bar / 6 bar / 10 bar

Pripojeni mezi pfiruby PNG / PN10 / PN16 / Class 150

Pracovni teplota Série 200:-10°C/ +125°C
Série 300:-10°C/ +200°C

Pracovni médium Odpadni voda
Vodni suspenze obsahujici
pevné Castice
Doprava kalu
Sypké materialy
Pisek
Prachova média
Celuléza
Papirenska vodolatka
Suspenze z dulni éinnosti
Abrazivni média
Latky v chemickém pramyslu

Tipy Oteviena
konstrukce Soupatka
Vnitini konstrukce sedla
zabranujici usazovani
usazenin blokujicich uzavieni
nozového Soupatka
Vynikajici pritok
Minimalni poklesy
tlaku v potrubnim systému

SERIE 20/,



SERIE 200

NoZova Soupatka série 200 predstavuji
jednosmérna nozova Soupéatka v mezipfirubo-
vém provedeni s prichozimi otvory nebo v pro-
vedeni s nalitky a zavitovymi oky. Armatury jsou
primarné uréeny pro manipulaci s kapalinami
obsahujicimi suspenzi pevnych latek a s odpad-
nivodou (tézebni nebo chemicky priimysl, Cistic-
ky odpadnich vod, apod.).

Vzhledem k nizké vaze a kratké stavebni délce
jsou nozova Soupatka série 200 vhodna zejmé-
na pro aplikace, které jsou omezeny stavebnim
prostorem. Ostfi nozového uzavéru, opatiené
kruhovou fasetou, vytlacuje ze sedlové oblasti
usazeniny a snhadno si poradi i s nanosy vlak-
nitych materiald, které rozrusuje a zajistuje tak
spolehlivou tésnost a dlouhodobou Zivotnost
armatury.

Na vyzadani je mozno noZova Soupéatka série
200 dodat s viky, které zajistuji vodotésnost vici
vnéjSimu prostredi, ¢imZ se sniZuji naroky na
Gdrzbu ucpavky.

NoZova Soupatka ABO série 200 jsou idealni pro
aplikace manipulujici s odpadni vodou a kapa-
linami obsahujicimi rozptylené pevné castice.
NejCastéjSi vyuZziti nachazeji v nasledujicich
odvétvich:

= transportkalu

= preprava sypkych materialu

= té&Zebni pramysl

= chemicky pramysl|

= CiSténiodpadnich vod

= primysl papiru a celuldzy

Zakladniviastnosti

jednosmérna nozova Soupéatka se stoupa-
jicim vietenem a jednodilnym télesem

= n0Zprochazejici podél tésnéni

= oproti mékkotésnicim klapkam klade otev-
fend armatura noZového Soupatka mini-
malni odpor a umoZnuje rychlé proudéni
média

= zaoblené hrany nozZe prodluZuji Zivotnost
ucpavky a tésnéninozového Soupatka

= kliny uloZzené v sedlové oblasti télesa po-
mahaji pfitlacit nuz k tésnéni

= Sipka na télese urcuje smér proudéni mé-
dia a definuje orientaci klapky v potrubnim
systému

= vynikajici pritok a minimalni poklesy tlaku v
potrubnim systému

= vnitfni konstrukce zabranuje ukladani usa-
zenin, které by blokovaly uzavieniarmatury

= doporucené pouZiti pro vodni suspenze s
maximalné 5% koncentraci pevnych ¢astic

= mozno kombinovat se Sirokou Skalou po-
honG a ovladani (ruéni kolo, pneumaticky
nebo elektricky pohon)
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Typové znaceni
21 0B 1005

Standardy

ZkouSka tésnosti

Inaceni

Verze B
s prlichozimi
otvory

= \arianta oviadani
1 - ruéni paka
2 - ruéni kolo
3 - Snekova prevodovka
4 - pneumaticky pohon
5 - elektricky pohon

= Jmenovita svétlost (DN)

= Provedenitélesa
B - téleso s prlichozimi otvory
T - téleso se zavitovymi otvory

= Material tésnéni )
1-NBR
2 -EPDM
4 - Viton

= Materidl télesa a noze
1 - Téleso: Seda litina 0.6025 (GG25)
NGz: nerezova ocel 1.4306 (AISI 304 L)
2 - Téleso: nerezova ocel 1.4408 (CF8M)
NGz: nerezova ocel 1.4404 (AISI 316 L)

" Oznaceni série
Série 200

*) jiné materialy
na vyzadani

CSN EN 12266-1, Trida A*)

ISO 5208, Trida A*)

API 598, Tab. 5

*) pro provedeni s mékkym tésnénim

CSN EN 1092-1
DIN 2632
DIN 2566

CSN EN 19

Verze T

se zavitovymi

otvory




PREDNOSTI KONSTRUKENIHO
RESENI SERIE 200

@ ABO valve

Zaménitelnostoviadani
standardné jsou nozova Soupéatka do-
davana s ovladanim ruénim kolem.
Klapka je vSak snadno osaditelna Siro-
kou Skalou pneumatickych nebo elek-
trickych pohon(.

Robustniodlitektélesa

télesa série 200 jsou odlita z kvalitnich
material(l, které zarucuji vysokou sta-
lost a mechanickou odolnost i ve velmi
naroc¢nych provoznich podminkach.

Minimalnipokiesy tiaku

specialni tvarovani vnitini ¢asti télesa
minimalizuje tlakové ztraty a umozniuje
transportovanému médiu proudit vy-
sokou rychlosti s minimalnimi energe-

tickymi ztratami.

Pfinojenimezi pfiruby

pfipojeni mezi priruby je navrhovano
dle standardii normy CSN EN 1092-1,
nicméné design télesa dovoluje pfi-
pojeni i mezi priruby dle dalSich tech-
nickych norem.

Jednoduchavymenatésneéni
sedlo armatury je navrzeno tak, aby
umoznilo snadny pfistup a rychlou vy-
ménu opotrebovaného tésniciho prv-
ku.

nozova Soupéatka série 200 jsou vy-
rabéna v rliznych provedenich sedla
odpovidajicich rdznym podminkam
pouziti. Vice informaci na stranach 4 a
5,

Vynikajicitésnost

diky presnosti technologii odlévani a
obrabéni jednotlivych komponent ga-
rantuji nase armatury absolutni tés-
nost v sedle - odpovidajicitfidé A.
moznost oboustranného tésnéni
(Bi-directional seal)
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MOZNOSTI TESNENI
/ POVRCHOVE GPRAVY

Moinostitésnéni

EPDM

= tésnéni z materidlu EPDM (etylen-pro-
pylen-dienova pryz) je vhodné pro pouZiti v
teplotnim rozsahu -25°C az +125°C. Ten-
to materidl ma vynikajici odolnost proti
plsobeni tepla, ozénu, UV paprskidm, star-
nuti a zachovava si pruznost i pfi nizkych
teplotach. EPDM ma dobrou odolnost proti
zasadam, silnym i slabym mineralnim ky-
selindm, kyseliné octové a nékterym po-
larnim latkam, jako jsou ketony nebo alko-
holy. Neni vhodné jej pouZit pro aplikace
transportujici mineralni oleje, nepolarni
latky a veSkeré uhlovodiky. Bézné priklady
pouziti EPDM jsou napf. doprava Cisté a
odpadni vody, buni€iny, papiroviny nebo
pouZzitiv cukrovarnickém pramyslu.

NBR

= tésnéniz materidlu NBR (nitrilova pryz)
je vhodné pro pouziti v teplotnim rozsahu -
10 °Caz +90 °C. NBR ma dobrou odolnost
proti pusobeni benzinu, oleju, kyselin a za-
sad a uhlovodikovych rozpoustédel. Tento
material mé sniZzenou odolnost proti pu-
sobeni ozonu, oxidacnich ¢inidel nebo vy-
soce polarnich kapalin. Typicky se nitrilova
pryz pouziva v aplikacich nakladajicich s
vodou s pfimési oleju a mastnych latek, zej-
ména v gistirnach odpadnich vod.
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VITON

= tésnéni z materialu Viton (fluorovy ela-
stomer) je vhodné pro pouZiti v teplotnim
rozsahu -25 °C az +150 °C. VITON ma ve-
lice dobrou odolnost proti ptisobeni zasad,
kyselin, ozonu a UV zareni. Je pouzitelny
pro Siroké spektrum chemikalii, solné roz-
toky a pro transport bélené papiroviny. Ne-
ni vhodny pro manipulaci s ketonovymi roz-
poustédly, vodni parou nebo horkou vodou.

Pourchovaipravatéles

Enoxidouy natér

Standardni natérovy systém ABO tvoreny
epoxidovym nastfikem vysoké kvality.
Tento nastfik odpovida dle CSN EN ISO
12944-1 stupni korozni agresivity C2, na-
térs minimalnitloustkou 80 um.

Natérdomoiského prostiedi

Odolny natér vhodny do morského pro-
stfedi nebo do prostredi se zvySenym rizi-
kem koroze. K dispozici jsou varianty s
odolnosti dle stupné korozni agresivity C3,
C4,aC>b.

Rilsan

Vysoce odolna povrchova Gprava pro velmi
narocné aplikace, s vysokou flexibilitou,
elasticitou a skvélou korozni odolnosti.
Tato volba natéru se doporucuje pro aplika-
ce jako jsou morska voda, cement, proces-
ni voda, potraviny nebo médium kontami-
nované chemickymilatkami.

Halar

Termoplasticky natér z Fluoroplastu pro
instalace do tras s agresivnimi médii. Jed-
na se o natéry, které maji vysokou chemic-
kou odolnost, jsou vhodné také na spo-
jovaci materialy, tésnici podlozky, apod.

InterZone 954

Natér zarucuje vynikajici ochranu v prost-
fedi morské vody. Jde o natérovou hmotu
uréenou pro télesa vystavend vysoké
vlhkosti nebo jingym velmi naro¢nym klima-
tickym podminkdm. Méa dobrou odolnost
proti postfiku a param kyselin, rozpous-
tédel, normainiaslané vodé.



MOINOST!
PROVEDENI SEDLA 3 ABO vaie

1. Mékkeé sedlo

Standardni mékkotésnici provedeni sedla je vhodné pro vodarenské Gcely a pro vodni suspenze s
koncentraci maximalné 5% pevnych ¢astic (garance tésnosti stupné A).

2. Kovové sedlo

Design s kovovym sedlem (nGZ uzavira prisvit armatury pfimo proti télesu), jeZ je bezidrzbové. Toto

provedenije vhodné pro sucha média, jako jsou pevné ¢astice hrubsich frakci, pisek nebo prachova
média. Toto provedeni nenivhodné pro aplikace s vodou a jinymi kapalinami.

3. Mékke sedlo s deflektorem v iihlu 15°

Mékké sedlo s prislusenstvim ve formé deflektoru. Toto provedeni sedla je vhodné zejména pro
transport tekutin s obsahem abrazivnich ¢astic. Deflektor vychyluje smér pevnych ¢astic dostredivé
k ose potrubi, 6imz chrani vnitini strukturu sedla pfed poSkozenim a zabranuje usazovani necistot v
oblastisedla.

4. Kovové sedlo s deflektorem v iihlu 15°

Kovové sedlo s prislusenstvim ve formé deflektoru. Toto provedeni sedla je vhodné zejména pro
transport suchého média s obsahem pevnych ¢astic hrubsich frakci. Deflektor vychyluje smér
pevnych ¢astic dostredivé k ose potrubi, ¢imz chrani sedlo pred poSkozenim a zabranuje usazovani
necistot v této oblasti.

5. Mékké sedlo s vyztuzenym krouzkem v uihlu 8°

Mékkeé sedlo vyztuzené nerezovym krouzkem se zkosenim vnitfni hrany pod Ghlem 8°. Toto opatfeni
poskytuje tésnicimu prvku vySSi Groven ochrany proti poskozeni. PouZiva se zejména v aplikacich,
kde proudi médium s ostrymi ¢asticemi vySSimi rychlostmi nebo je transportovano pod zvysenym
tlakem. Pouziva se zejména pro aplikace transportujici recyklovanou papirovou drt se zbytky

kovovych sponek.

6. Mékkeé sedlo s deflektorem v ithlu 15° a vyztuzenym krouzkem v uhlu 8°

Mékké sedlo vyztuZzené nerezovym krouzkem se zkosenim vnitfni hrany pod Ghlem 8° a s deflek-
torem. Toto provedeni sedla velice efektivné chrani vnitini strukturu sedla pred poskozenim a je
vhodné do podminek, kde transportovana kapalina obsahuje vysokou koncentraci abrazivnich
Castic (suspenze zdlIni ¢innosti, transport kalu s pfimési pisku, apod.).

7. Oboustranné tésné sedlo

Standardni provedeni oboustranné tésného sedla s plochym pojistnym krouzkem na jedné strané a
s vyztuZenym krouzkem na strané druhé. Toto feSeni je pouZivano pro kanalizani nebo vodovodni
systémy, ve kterych muzZe dochazet k obcasnému otocenisméru proudéni média.

8. Vyztuzené oboustranneé tésné sedlo

Oboustranna mékkotésnici noZova Soupatka se dvéma vyztuzenymi krouzky se zkosenim v Ghlu 8°,

chranicimi tésnici prvky. Toto feSeni je doporucovano pro potrubni systémy s vySSimi rychlostmi
nebo tlaky média, ve kterych miZze dochazet k doGasnému otocenisméru proudéni média.

www.abovalve.com/9



MATEIII[\[II\!E PROVEDENI
/ TECHNIGKE INFORMAGE
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Piinojeni mezi pfiruby DN50 - DN1200 (VERZE B)
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350
NPs 2" 21/2" 3ll 4Il 5" 6" 8“ 1°ll 12" 14"
PN6 o ° ° o ° ° ° ° X X
PN10
PN16 ° ® ® ° ® ® ° ° ° ®
Class
150 [ ) [ ] [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) ([ ]
Kroutici momenty [Nm) v zavislosti na pracovnim tiaku (har)
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300
NPs 2" 2 l/zll 3Il 4" 5ll 6“ 8" 10“ 12“
Puax 10 bar 10 12 15 20 25 30 35 45 60

Poz. Nazev
1 Téleso
2 Ucpavkova
pfiruba
3 Nuz
4 Podpérna
deska
5 Maznice
6,13 Podlozka
23
7,8  Sroub
9,22 Matice
10 Hridel
Horni
e deska
Matice
&= hfidele
14 §tavee|
sroub
Ruéni
= kolo
Kryt
s hiidele
17 Kryt
Tésnici
= krouzek
19 Tésnéni
20 Deflektor
Vyztuzeny
2L krouzek
21 Matice
24 Cepy
Ucpavkovy
25 o-krouzek
26 Ucpavka
400 450
16“ 18“
X X X
[ ] L] o
[ ] [ ] o
standard
350 400
14" 16"
70 90

500
20"

450
18"
100

Material 1
Seda litina 0.6025 (GG25)

Hlinik 3.2581

Nerezova ocel 1.4306
(AISI 304 L)

Ocel 1.0036

Ocel 1.0553 + Zinek

Nerezova ocel A4

Nerezova ocel A4
Nerezova ocel A4

Nerezova ocel EN 1.4305
(AISI 303)

Mosaz 2.0402

Mosaz 2.0402

Nerezova ocel A4

Seda litina 0.6025 (GG25)
Ocel 1.0036

Plast

Nerezové ocel 1.4404
(AISI 316 L)

EPDM

Nerezova ocel 1.4401
(AISI 316)
Nerezova ocel 1.4401
(AISI 316)

Nerezova ocel A4

Nerezova ocel A4

Uvedené hodnoty jsou platné pro provedeni s elektrickym pohonem. Kroutici momenty jsou uvedeny bez bezpecnostni rezervy.
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Material 2
Nerez ocel 1.4408 (CF8M)

Nerez ocel 1.4408 (CF8M)

Nerezova ocel 1.4404
(AISI 316 L)

Ocel 1.0036

Ocel 1.0553 + Zinek

Nerezova ocel A4

Nerezova ocel A4
Nerezova ocel A4

Nerezova ocel EN 1.4305
(AISI 303)

Mosaz 2.0402

Mosaz 2.0402

Nerezova ocel A4

Seda litina 0.6025 (GG25)
Ocel 1.0036

Plast

Nerezové ocel 1.4404
(AISI 316 L)

EPDM

Nerezova ocel 1.4401
(AISI 316)
Nerezova ocel 1.4401
(AISI 316)

Nerezova ocel A4

Nerezova ocel A4

EPDM EPDM
Synteticka pfize Synteticka pfize
+PTFE + PTFE
600 700 800 900 1000 1200
24" 28" 32" 36" 40" 48"
X X X X X X
° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° °
° na vyzadani X neni mozné
500 600
20" 24"
110 170



ZAKLADNI
ROZMERY

DN700-DN1200: 2 bar

110
110
110
110
150

40
40
50
50
50
60
60
70
70
96
100
106
110
110

G
408
408
408
408
460

86
86
86
86
96
96
116
116
116
193
193
193
193
290

60
68
90
102
119
130
160
202
224
261
295
318
345
400

2K
840
950
1050
1160
1380

Pocet
24
24
28
28
32

Instalace na smésovaci komoru

oV
DN
50
65
80
100
125
150
200
a 250
300
IJx QL 350
DN 4
o] 400
450
500
600
o
A
B
DN A B (4 D E
700 460 2501 1646 855 838
800 503 2788 1833 955 970
900 586 3149 2094 1055 1040
1000 620 3439 2284 55! 1150
1200 1455 4 159 2804 il B 1450
Preprava pevnych c¢astic
Pracovni podminky
Pracovni tlak max. Teplotni rozsahy
DN50-DN250: 10 bar -25°Cdo +125°C (EPDM)
DN300-DN400: 6 bar -10°Cdo +90°C (NBR)
DN500-DN600: 4 bar -25°Cdo +150°C (Viton)

241
267
293
332
369
419
519
636
740
912
984
1055
1188
1378

@ ABO valve

290
316
342
381
428
478
593
710
814
987
1059
1130
1263
1453

PN10
M27
M30
M30
M33
M33

370
400
454
494
555
626
793
937
1120
1136
1470
1640
1780
2070

125

145
160
180
210
240
295
350
400
460
515
565
620
725

M16
M16
M16
M16
M16
M20
M20
M20
M20
M20
M24
M24
M24
m27

200
200
200
200
250
250
305
305
305
410
410
510
510
510

108
130
160
193
283
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NoZova Soupatka série 300 jsou varian-
tou obousmérné armatury s mezipfirubo-
vym télesem s prliichozimi otvory. Jsou nej-
armatur. Charakteristickym znakem pro
sérii 300 je nuz prochéazejici celou délkou
télesa.

V pIné otevieném stavu - tedy je-li kruhovy
otvor vyfrézovany uprostied uzavéru
presné zarovnany s prusvitem télesa - jsou
eliminovany veSkeré mrtvé zony a arma-
tura se stava sama o sobé soucasti potru-
bi. Dochazi k dosazeni vysokych hodnot
pritokového soucinitele Kv/Cv a ke znac-
né minimalizaci energetickych ztrat, coz
umoznuje médiu proudit velmi vysokymi
rychlostmi. Takova konstrukce navic pfimo
zabranuje usazovani necistot v oblasti tés-
nicich prvki, pficemz samotny pohyb uza-
véru oblast sedla velice efektivné Cisti a
dlouhodobé udrzuje tésnici elementy v
dobré kondici. NoZova Soupéatka série 300
jsou vhodna pro aplikace manipulujici s
velmi visk6znimi kapalinami, bahnem,
hustymi kaSovitymi médii (buniéina, pa-
pirovina, cementovy pramysl, tézebni pru-
mysl, atp.) a pevnymi ¢asticemi velkych
frakci.

Nozova Soupatka ABO série 300 jsou ideal-
ni pro aplikace manipulujici s odpadni vo-
dou a kapalinami obsahujicimi rozptylené
pevné Castice. NejCastéjSi vyuziti nachazeji
v nasledujicich odvétvich:

= tézebniprimysl

= chemicky pramysl

= transportkalu

= GiSténiodpadnich vod

= primysl papiru a celuldzy

Zakladniviastnosti

= obousmérna nozova Soupatka se stou-
pajicim vietenem a dvoudilnym téle-
sem

= n0zprochazejici podél tésnéni

= vynikajici pritok a minimaini poklesy
tlaku v potrubnim systému

= vnitini konstrukce zabranuje ukladani
usazenin, které by blokovaly uzavieni
armatury

= mozno kombinovat se Sirokou Skalou
pohont a ovladani (ru¢ni kolo, pneu-
maticky nebo elektricky pohon)
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Typové znaceni
310B1005
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Standardy

ZkouSka tésnosti

Typ
télesa

Pracouni
podminky

Pracovni tlak max.
DN50-DN250: 10 bar
DN300-DN400: 6 bar

DN500-DN600: 4 bar

-25°Cdo +125°

= \arianta oviadani
1 - ruéni paka
2 - ruéni kolo
3 - Snekova prevodovka
4 - pneumaticky pohon
5 - elektricky pohon

= Jmenovita svétlost (DN)

= Provedenitélesa
B - téleso s prlichozimi otvory

= Material tésnéni
1-NBR
2 - EPDM
4 - Viton

= Material télesa a noie
1 - Téleso: Seda litina 0.6025 (GG25)
NUGZ: nerezova ocel 1.4306 (AISI 304 L)
2 - Téleso: nerezova ocel 1.4408 (CF8M)
N0Z: nerezova ocel 1.4404 (AISI 316 L)

= Oznaceni série
Série 300 o -
*) jiné materialy
na vyzadani

CSN EN 12266-1, Tida A*)

ISO 5208, Trida A*)

API 598, Tab. 5

*) pro provedeni s mékkym tésnénim

CSN EN 1092-1

CSN EN 19

s prlichozimi
otvory

Teplotni rozsahy

C (EPDM)

-10°Cdo +90°C (NBR)
-25°Cdo +150°C (Viton)



PREDNOSTI KONSTRUKCNIHO

@ ABO valve

Zaménitelnostoviadani
standardné jsou nozovéa Soupéatka do-
davana s ovladanim ruénim kolem.
Klapka je vSak snadno osaditelna Siro-
kou Skalou pneumatickych nebo elek-
trickych pohon.

Robustniodlitektélesa

téleso sestavajici ze dvou dill umoz-
nuje snadné rozebrani nozového Sou-
patka, jeho pohodIinou Udrzbu a jedno-
duchou vymeénu vnitfnich souéasti

Pfipojeni mezi pfiruby

pfipojeni mezi priruby je navrhovano
dle standardii normy CSN EN 1092-1,
nicméné design télesa dovoluje pfi-
pojeni i mezi pfiruby dle dalSich tech-
nickych norem

Jednoduchavymenatésnéni
specialné navrzena vnitfni struktura
télesa zabranuje pronikadni pevnych
¢astic do tésnici oblasti sedla a jejich
nasledné usazovani, ¢imz zabezpecuje
dlouhodobou funkénost a dobrou ovla-
télesa znac¢né zvySuje jeho celkovou
pevnost s pouze minimalnim zvySenim
hmotnosti

MoZnostiprovedenisedia

diky pfesnosti technologii strojového
obrabéni a odlévani jednotlivych kom-
ponent garantuji nase armatury abso-
lutni tésnost v sedle - odpovidajici tfidé
A

\ynikajici ohoustrannatésnost
aby byla zajiSténa perfektni tésnost
armatury i pfi pohybu uzavéru, jsou do
télesa (kromé tésnéni v sedle) instalo-
vany dalSi dva ucpavkové systémy, kte-
ré zabranuji Gniku média okolo noZe.
Tyto ucpavkové systémy sestavaji z
elastomerut a syntetickych pfizi, které
jsou permanentné stlaceny kovovou
ucpavkovou pfirubou, jez je snadno
stavitelnd dotazenim nebo povolenim
pfislusnych matic. Tento systém je
schopen velice efektivné zajistit dosta-
teénou tésnost a zaroven minimalizo-
vat naroky na ovladacisily

provedeni ,kov-kov” neni oboustranné
tésné

www.ahovalve.com /9




MATEIII[\[II\!E PROVEDENI
/ TECHNIGKE INFORMAGE

15 17
- "/ Poz. Nazev
3 ‘ 16 1 Téleso
o 2 Ucpavkova
( 1: 2\‘ pfiruba
7 11 3 Niiz
{ 13\ ) 4 Podpérna
" P deska
10
N ~ 5 Maznice
&
M) 6,13 Podloika
6 . 4 23
"/ . 7,8  Sroub
- 5
(7 _ 9,22 Matice
7 ~ 10 Hridel
TN 2 \
\22 : Horni
- = deska
. Matice
( /24“ 8 &= hidele
" E 14 §tavéei
Sroub
- 2 Ruéni
23 (26) Sl e
) «v Keyt
. &3 hiidele
@) (25 17 Kyt
o Tésnici
( 19 = krouzek
o 18 19 Tésnéni
23 7 20 Deflektor
— [ i \ 21 Vyztuzeny
" krouzek
(22) 21 Matice
- 24 24  Cepy
o Ucpavkovy
25  o.krouzek
26 Ucpavka
Pripoieni mezi pkiruby DN50 - DNG0O (VERZE B)
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450
NPs 2" 21/2" 3" 4“ 5" 6" 8“ 1°II 12" 14" 16“ 18“
PN6 o [ ] [ ] o [ ] [ ] [ ] X X X X X
PN10
PN16 ° ° ° ° ° ° ° ° o ° ° °
Class
150 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Kroutici momenty (Nm) v zavislosti na pracovnim tlaku (har)
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
NPs 2" 2 l/zll 3“ 4" 5" 6“ 8" 10“ 12“ 14" 16"
Puax 10 bar 10 12 15 20 25 30 85 45 60 70 90

Material 1
Seda litina 0.6025 (GG25)

Hlinik 3.2581
Nerezova ocel 1.4306
(AISI 304 L)

Ocel 1.0036

Ocel 1.0553 + Zinek

Nerezova ocel A2
(poz. 13 Mosaz 2.0402)

Nerezova ocel A2
Nerezova ocel A2

Nerezova ocel EN 1.4305
(AISI 303)

Ocel 1.0036

Mosaz 2.0402

Nerezova ocel 1.4301
(AISI 304)

Seda litina 0.6025 (GG25)
Ocel 1.0036

Plast

Nerezové ocel 1.4404
(AISI 316 L)

EPDM

Nerezova ocel 1.4401
(AISI 316)
Nerezova ocel 1.4401
(AISI 316)

Nerezova ocel A2

Nerezova ocel A2

EPDM
Synteticka prize
+PTFE
500 600
20" 24"
X X
o [ ]
o [ ]
450 500 600
18" 20" 24"
100 110 170

Uvedené hodnoty jsou platné pro provedeni s elektrickym pohonem. Kroutici momenty jsou uvedeny bez bezpecnostni rezervy.
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Material 2
Nerez ocel 1.4408 (CF8M)

Nerez ocel 1.4408 (CF8M)
Nerezova ocel 1.4404
(AISI 316 L)

Ocel 1.0036

Ocel 1.0553 + Zinek

Nerezova ocel A2
(poz. 13 Mosaz 2.0402)

Nerezova ocel A2
Nerezova ocel A2

Nerezova ocel EN 1.4305
(AISI 303)

Ocel 1.0036

Mosaz 2.0402

Nerezova ocel 1.4301
(AISI 304)

Seda litina 0.6025 (GG25)
Ocel 1.0036

Plast

Nerezové ocel 1.4404
(AISI 316 L)

EPDM

Nerezova ocel 1.4401
(AISI 316)
Nerezova ocel 1.4401
(AISI 316)

Nerezova ocel A2
Nerezova ocel A2
EPDM

Synteticka prize
+PTFE

standard
° na vyzadani

X neni mozné



MOINOST!
PROVEDENI SEDLA 3 ABO vaie

1. Mékkeé sedlo

Standardni mékkotésnici provedeni sedla je vhodné pro vodarenské Gcely a pro vodni suspenze s
koncentraci maximalné 5% pevnych ¢astic (garance tésnosti stupné A).

2. Kovové sedlo

Design s kovovym sedlem (n(z uzavira prasvit armatury pfimo proti télesu), jeZ je bezidrzbové. Toto
provedeni je vhodné pro sucha média, jako jsou pevné éastice hrubsich frakci, pisek nebo prachova
média. Toto provedeni neni vhodné pro aplikace s vodou a jingymi kapalinami. Verze ,kov-kov” neni
oboustrannétésna.

3. Mékke sedlo s deflektorem v iihlu 15°

Mékké sedlo s prislusenstvim ve formé deflektoru. Toto provedeni sedla je vhodné zejména pro
transport tekutin s obsahem abrazivnich ¢astic. Deflektor vychyluje smér pevnych ¢astic dostredivé
k ose potrubi, 6imz chrani vnitini strukturu sedla pfed poSkozenim a zabranuje usazovani necistot v
oblastisedla.

4. Kovové sedlo s deflektorem v iihlu 15°

Kovové sedlo s prislusenstvim ve formé deflektoru. Toto provedeni sedla je vhodné zejména pro
transport suchého média s obsahem pevnych ¢astic hrubsich frakci. Deflektor vychyluje smér
pevnych ¢astic dostredivé k ose potrubi, ¢imz chrani sedlo pred poSkozenim a zabranuje usazovani
necistot v této oblasti.

5. Mékké sedlo s vyztuzenym krouzkem v ihlu 8°

Mékkeé sedlo vyztuzené nerezovym krouzkem se zkosenim vnitfni hrany pod Ghlem 8°. Toto opatfeni
poskytuje tésnicimu prvku vySSi Groven ochrany proti poskozeni. PouZiva se zejména v aplikacich,
kde proudi médium s ostrymi ¢asticemi vySSimi rychlostmi nebo je transportovano pod zvysenym
tlakem. Pouziva se zejména pro aplikace transportujici recyklovanou papirovou drt se zbytky
kovovych sponek.

6. Mékkeé sedlo s deflektorem v ithlu 15° a vyztuzenym krouzkem v uhlu 8°

Mékké sedlo vyztuZzené nerezovym krouzkem se zkosenim vnitfni hrany pod Ghlem 8° a s deflek-
torem. Toto provedeni sedla velice efektivné chrani vnitini strukturu sedla pred poskozenim a je
vhodné do podminek, kde transportovana kapalina obsahuje vysokou koncentraci abrazivnich
Castic (suspenze z dlIni ¢innosti, transport kalu s pfimési pisku, apod.).

7. Mékke sedlo s elastomerovymi viozkami

Specialni provedeni sedla se dvéma mékkymi vioZkami vhodné do provozu se zvySenou abrazi
médii. Toto feSeni je ¢asto pouZivano v diinim pramyslu pro transport kapalin unasejicich abrazivni
gastice. Casté je pouZiti pro dopravu suchych pevnych nebo prachovych médii s vétsimi velikostmi
frakei, u kterych muze dochazet k poskozenitélesa nebo vnitfnich ¢astiarmatury.

www.ahovalve.com / 11



Zl'!I(lAIlNi ROZMERY
SERIE 300

DN A B c D E oV
50 40 90 220 284 425 200 Vv
65 40 90 260 308 450 200 - -
80 50 90 303 334 480 200 ¢
100 50 20 360 374 520 200
125 50 100 428 413 600 250
150 60 100 493 465 650 250
200 60 120 632 528 820 300
250 70 120 767 682 1020 300
300 70 120 897 782 1120 300
350 96 192 1042 898 1380 400 w
400 100 192 1167 1003 1490 400
450 106 192 1297 1093 1580 500
500 110 192 1455 1207 1690 500
600 110 290 1705 1410 2030 500
DN oK P
DN PN10 ANSI150 Pocetdér PN10 ANSI 150 1
50 120 120,6 4 M16 W
65 145 139,7 4 M16 W
80 160 152,4 8 M16 Wol:
100 180 190,5 8 M16 W
125 210 215,9 8 M16 W
150 240 241,3 8 M20 Wl
200 295 298,4 8 M20 W
250 350 361,9 12 M20 W
300 400 4318 12 M20 Wk
350 460 4762 16 M20 w1
400 515 539,7 16 M24 w1
450 565 577,8 20 M24 W 1t
500 620 635,0 20 mM24 W 1%
600 725 719,3 20 M27 W 2t
Platny od: 09/2021
Ceska republika Rusko CGina USA
ABO valve, s.r.o. ABO Armatura LLC ABO Flow Control ABO Controls LLC
Dalimiliova 285/54 Smolensk Shanghai Houston

783 35 Olomouc
tel.: +420 585 229 129
armatury@abovalve.com

tel.: +7 (4812) 240 020
sales.ru@abovalve.com

Slovenskarepublika  Ukrajina
ABO Slovakia, s.r.o. ABO Ukraine LLC
Banska Bystrica Dnipro

tel.: +421 947 902 862
sales.sk@abovalve.com

tel.: +38 056 733 95 70
sales.ua@abovalve.com

Némecko Turecko
ABO Armaturen GmbH ABO Armaturen LTD STI
Essen Istanbul

tel.: +49 (0)152 262 29501
sales.de@abovalve.com

tel.: +90 216 527 36 34
sales.tr@abovalve.com

tel.: +86 136 01 522 831
sales.cn@abovalve.com

Indie

ABO Controls Pvt. Ltd.
Mumbai

tel.: +91 773 820 4779
sales.in@abovalve.com

Singapur

ABO Valve Pte. Ltd.
Singapore

tel.: +65 9169 4562
sales.sg@abovalve.com

tel.: +(1) 832.291.4929
sales.us@abovalve.com

Snoiené arabské emiraty
ABO UAE

Abu Dhabi

tel.: +971 56 9207964
bharti@abovalve.com

Follow us on:

You

ABO Middle East
Manama

tel.: +973 3444 9065
jimmichen@abovalve.com

Veskeré informace obsazené v tomto prospektu maji pouze informativni charakter a slouzi pouze pro obecné pouZiti a nenahrazuji doporuceni ¢i zaruku na
Jjakékoliv specifické a nestandardni pouZiti. Jakékoliv specifické poZadavky na Vasi instalaci, zménu materialového provedeni pro Vami zamyslenou investici
prosime konzultujte se zastupci spole¢nosti ABO valve. Vyrobce si vyhrazuje pravo upravit design produktu nebo produkt bez pfedchoziho upozornéni. Zavazna
specifikace bude vzdy poskytnuta v nabidce, spole¢nost ABO valve nenese odpovédnost za pfipadné skody vzniklé Spatnym vyloZzenim nebo nespravnym
uzitim informaci obsazenych vtomto prospektu.
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