@ AB 0 valve 08.08.25

Provozni navod pro uzaviraci klapky ABO série 500 3
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1. Obecné informace
V nasledujicim ndvodu naleznete podrobné pokyny k instalaci, provozu a udrzbé centrickych motylovych klapek ABO
série 500. Pfi nedodrZeni téchto pokynli mGze dojit k ohroZeni bezpecnosti a k zaniku zaruky poskytované vyrobcem.

Na zakladé mnohaletych zkusenosti v oboru uzaviracich klapek mize ABO Valve konstatovat, Ze vétSina vzniklych
provoznich problém u klapek ABO série 500 souvisi se Spatnym postupem instalace. Z tohoto dlvodu je velmi duleZité,
aby distributofi vzdélavali své zakazniky v oblasti spravné instalace téchto klapek.

1.1. Popis

Centrické klapky série 500 jsou urcené k uzavirani Ci pfipadné regulaci proudéni média v potrubi. MontdZ probiha meazi
pfiruby potrubniho systému. Pro vytipovani spravného typu klapky a materidlového provedeni jsou uréeny katalogové
listy, pfipadné doporuceni vyrobce. Motylové klapky série 500 jsou plné v souladu s direktivou CE/97/23.

1.2. Identifikace uzaviraci klapky
Kazda centrickd motylova klapka série 500 je opatiena identifikacnim Stitkem, na kterém jsou vypsany atributy, dle
kterych lze klapku identifikovat.

2. Bezpecnostni pokyny

Pfed vykonanim jednotlivych Cinnosti je nutno peclivé prostudovat bezpecnostni pfedpisy, jinak nelze uplatnit zaruku
vyrobku. Veskeré prace pfi montazi, pfip. demontdzi, provozu a udrzbé klapky musi provadét odborné vyskoleny
personal.
Zakladni bezpecnostni zasady:
e Armaturu lze bezpecné provozovat jen tehdy, pokud parametry tlaku a teploty média jsou v souladu s typovymi
udaji pro dany typ klapky.
e Materidly jednotlivych dilci klapek musi byt vhodné zvoleny tak, aby odoldvaly danému médiu a danym
parametrim média.
o Aplikace, pro kterou klapka nebyla uréena, neni pfipustnd. Pfi zméné média ¢i chemického sloZeni je nutné
komunikovat s kompetentni osobou ABO tymu.
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Vnitfni prdmér pfiruby musi mit takovy rozmér, aby nedoslo k poskozeni motylu pfi jeho otvirani. PFilis maly
vnitfni primér priruby muzZe vést k zablokovani motylu a mize zpUsobit jeho poskozeni. PFilis velky vnitfni
prameér priruby maze zabranit spravné funkci vnéjsiho tésnéni mezi manzetou a pfirubami potrubi. Doporucend
radialni vlile mezi motylem a dirou v protikusu viz. Tab. 2.

e Otevirani a uzaviradni klapky musi byt plynulé, aby nedoslo k hydraulickému razu a tim k poskozeni potrubi a
pfipadnému ohroZeni osob.

e Neni dovoleno pouZivat nahradni dily samotnych armatur od jinych vyrobcu.

e Uzaviraci klapky typové fady 500 v provedeni ATEX jsou ve shodé s pozadavky norem CSN EN 1SO 80079-36:2016,
CSN IEC 60079-0:2018. Klapky musi byt vodivé propojeny s uzemnénou ¢asti navazujiciho zafizeni a namérend
hodnota svodového odporu z vodivych a disipativnich ¢asti klapky musi spliovat pozadavky uvedené v normé
CLC/TR 60079-32-1:2018, ¢l. 13... £ 1 MQ. Skutecna maximalni teplota nezavisi na samotném vyrobku, ale na
jeho provoznich podminkdach, zejména teploté provozniho média a teploté okoli. Maximadlni teplota povrchu
uzaviraci klapky ve vztahu k teploté vzniceni pfitomné vybusné atmosféry, musi splfiovat obecné pozadavky
uvedené v CSN EN 1127-1:2020, ¢l. 6.4.2. Pro uréeni maximalni povrchové teploty vyrobku T ve vztahu k jeho
provozni teploté Tprovoz plati nasledujici: Tprovoz < +40 °C: T =40 °C; +40 °C < Tprovoz < +200 °C: T = Tprovoz.
Pro urceni maximalni povrchové teploty vyrobku T ve vztahu k jeho vyznacené teplotni tfidé plati nasledujici: T6

..T<+85°C; T5..T<+100°C; T4 ..T<+135°C; T3 ..T < +200 °C. T = Tprovoz.

e Doporuceni: Klapky je nutné montovat do potrubi s ustdlenym pritokem. Nutno poutat s obecnymi pravidly

pro ustadleni prdtoku za potrubnim prvkem 1

Klapka Smér pritoku ,| I ]
zpUsobujici turbulence (napf. cerpadlo, jiné s } 7 i )
klapky atd.). Kalkulovat obecné min. 6xDN proti / / ' f : o
proudu a min. 4xDN po proudu (Obr. 1), oviem == Min. 6 x DN potrubi Min. 4 x DN potrubi

L, L, o ] o ) proti sméru proudéni ve sméru proudéni
zalezi na konkrétnich podminkach, které specifikuje projektant.  Obr. 1: Klapka v potrubnim systému

e Pokud je teplota média v potrubi nebo teplota okoli vy$si nebo nizsi, nez doporucuje vyrobce pohonu, pak je
nutné pohon od téchto teplot izolovat (chranit) dle pokynt vyrobce pohon(.

e U jednocinnych pneumatickych pohont v provedeni NO (normalné otevienych) je nutno tésnici hrany motyla
chranit pfi dopravé a skladovani. Pfi montazi je nutno klapku ruéné zavfit nebo pfipojit vzduch na pneupohon a
armaturu zavfit.

e Pneumatické (pfip. hydraulické) pohony musi byt sefizeny tak, aby nedochazelo k rychlému uzavreni (nebo
otevreni). Pokud neni udano jinak, doporucuje se ¢as uzavirani t [sec] = DN / 50.

e Dvojc¢inné pneumatické pohony nejsou samosvorné, proto musi byt stale pod tlakem vzduchu.

e Elektricky pohon musi byt sefizen tak, aby k vypnuti pohonu doslo od koncového spinace, nikoli od
momentového (viz pokyny vyrobce elektrického pohonu).

e U klapek DN 300 a vétSich je doporucena vodorovna poloha hridele. U klapek DN 50-250 je dovolena jakakoliv
poloha (pokud neexistuje omezeni od vyrobce pohon).

e Rucni ovladani klapek provadét bez zvyseného usili. PouZiti nastavcli na zvétSeni paky nebo pouZziti uder( neni
pfipustné.

e Qvladani pohonu namontovaného na armaturu je povoleno, jen kdyz je klapka z obou stran pfipojend k potrubi.
PFi ovladani za nesplnéni této podminky hrozi Graz a odpovida za néj vyhradné uZivatel. Vyjimku tvofi klapka
s pohonem, kde je v zakladni poloze motyl otevieny (NO). Zde je nezbytné nutné pfiviit motyl pfed montazi
pomoci vzduchu nebo ovladacich prvkd.

e Pokud je klapka pouzita jako koncova armatura, musi byt klapka v uzaviené poloze bezpecné zajisténa
(uzamceni péaky apod.)

e Pokud je nutno koncovou klapku tlakového potrubi otevfit, je nutno vénovat pozornost vytékajicimu médiu, aby
se zabranilo moznym skodam nebo ubliZzeni na zdravi.

e Klapka s pohonem musi byt sefizena pred zamontovanim do potrubi, s dirazem na sefizeni koncovych poloh.

e Klapky s pohonem slouzici k regulaci musi byt navrzeny tak, aby nedoslo ke kavitaci (v pripadé potieby
konzultujte s vyrobcem).
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Detailné provérovat funkci klapky s pohonem az po montazi mezi priruby potrubi.

Pfed demontazi klapky z potrubi (pfipadné pred vyménou hiidelové ucpavky) musi byt potrubi pfed i za klapkou
bez tlaku (nebezpeci nekontrolovatelného Uniku kapaliny). Klapka musi byt dekontaminovéna.

Pfi  dopravé a skladovani klapek bez paky nebo bez pohonu zajistit, Ze nedojde
k otevreni klapky (nebezpeci poskozeni motylu).

Poloha pdky ukazuje polohu motylu. Tzn. pdka kolmo na potrubi — klapka je wuzaviena,
paka rovnobéziné s potrubim — klapka je otevrena.

Klapky nejsou samosvorné, proto paka nebo pohon nesmi byt demontovany, pokud je potrubi pod tlakem.
Pokud je potifeba zabudovat klapku bez pohonu, je potieba zajistit, Ze tato klapka nebude pod tlakem.

Klapku nepouzivat jako podpéru pti konstrukci potrubniho vedeni.

Pfipojeni potrubi musi byt provedeno tak, aby se na klapku pfi a po instalaci nepfendselo namdahani vnéjsi sily
nebo vibrace.

Klapku zvedat Uvazy protazenymi pres ucha, zavitova oka nasroubovanymi v télese provedeni T ¢i hrdla klapky.
Nikdy nezvedat za pohon i vnitini otvor klapky pro motyl.

Obr. 2: Doporucené zavéseni pfi zvedani klapky

Nikdy nestoupat na klapky a pohony.

Klapky nikdy nemontovat pfimo na pryzové kompenzatory z divodu, Ze by mohlo dojit ke zvyseni krouticiho
momentu a klapka se nedd prakticky ovladat.

Po demontazi klapek z potrubi dbejte toho, aby nedoslo k poskozeni tésnicich ploch.

Pfi  poruchdach funkce klapky ¢i jejim poSkozeni kontaktujte nase reklamacni oddéleni
(reklamace@abovalve.com) nebo obchodni oddéleni.

3. Doprava a skladovani

Z4kladni pokyny pro skladovani: pryzové dily — viz ISO 2230, plasty — viz CSN 640090.
Zasady spravného skladovani:

Doporucuje se klapky skladovat v uzavienych, suchych, bezprasnych a temperovanych prostorach pfti teplotach
+5°C az +25°C. Idedlné kolem 15°C. Pfi skladovani samostatnych PTFE manZet nesmi teplota ve skladu klesnout
pod -5 °C a presdhnout 45 °C. ManZety nevystavovat pfimému slune¢nimu zareni, ozénu, rozpoustédlim,
pfimému kontaktu s topnymi télesy, mechanickému poskozeni, vibracim, deformacim. Klapky se nedoporucuji
skladovat na podlaze. Pfi dlouhodobém skladovani pryzi a plastl se sniZuje jeji elasticita. Relativni vihkost
vzduchu by neméla pfesahnout 50 %. Doporucuje se klapku nechat aZz do zacatku montaze v pivodnim obalu
z vyroby.

Klapky skladovat s motylem v mirné pooteviené poloze cca 15°. Nikdy neskladovat plné zaviené!! Hrany motylu
chranit pred mechanickym poskozenim.

Pokud mozno klapky nestohovat. Mohlo by dojit k poskozeni manZety. Pokud je nezbytné stohovat, je nutné
jednotlivé vrstvy opatfit vhodnou proloZzkou.

Pti dlouhodobém skladovani je nutno pravidelné otacet motylem, aby nedochdzelo k zatuhnuti pohyblivych ¢asti
klapky a aby manzeta ziskala zpét svlj plvodni tvar (tendence manzety k deformaci ve styku s motylem). Pfi
skladovani pfi teploté nizsi nez 0 °C s motylem nikdy nepohybovat.

Ochranné natéry a konzervacni vrstvy je vhodné kontrolovat v 6-ti mésicnich intervalech a ptipadné opravit.

Zasady spravné dopravy:

PFi manipulaci s vétsimi klapkami pomoci jefabu je nutno vdzat pouze za téleso Ci vazaci oka, nikoli za pohon
nebo paku.

Klapky dodavané bez pohonu je nutno zajistit a prepravovat tak, aby se nemohly v dlsledku vnéjsich vliva
(otfesl) v pfepravni poloze otevrit.


mailto:reklamace@abovalve.com

@ ABO valve

08.08.25

4. Montaz do potrubi

Montaz klapek do potrubniho systému musi provadét osoba radné proskolena a zpUsobila tomuto Ukonu.

4.1. Predpoklady montaze do potrubi

Uzaviraci klapky montovat mezi p¥iruby krkové nebo ploché podle normy CSN EN 1092-1.

Tésnici plochy klapky jsou tvoFeny €asti PTFE manzety. Doporudujeme, aby byly pouZity pfiruby typu ,B“ dle CSN
EN 1092-1.

Pfed montazi je nutno provéfit, zda dodana klapka odpovida PN, DN a materialim pro dané pouziti a zda pfi
dopravé nedoslo k poskozeni klapky (poskozena klapka se nesmi pouzit!).

Pred montazi klapky dikladné vycistit potrubni systém od mechanickych necistot, okuiji, rzi, strusky aj. Na dilech
nesmi byt ostré hrany, jeZ by zplsobovaly poskozeni manzety.

Po skladovani klapek pfi teplotach nizSich nez 0°C je potfeba dat klapky pred instalaci na
24 hod do prostredi, kde je teplota minimalné 10°C. Klapky se tim prohfeji v celém prifezu. Teprve potom se
mohou namontovat do potrubi.

Pfi instalaci klapky nesmi by rubi lakem. ST
., stalac a? ¥ e,s B} byt pot Litv) [:,)Od tlake Tab. 1: Tolerance rovnobéznosti TOLERANCE
Pfiruby potrubi musi byt rovnobéZné a osy obou

; ;o ' e i DN Tolerance[mm] A ‘ Q—(—
potrubi musi byt souosé. Nerovnobézné nastaveni 32-150 0.6 -
Vs v . v - ) | ‘ ‘_
pfirub vede k netésnosti klapek v sedle, protoze tlak 200-300 o0& N. Ii =
na manZetu bude nerovnomérny. Tolerance [35p50p 10 ‘| ,“‘
rovnobéznosti prirub (Tab. 1) dle €SN EN 558. [cooso0 2.0 I
Kontrola vnitiniho priméru ptirub potrubi je pro N”\ ‘%

spolehlivou funkci klapky velmi dileZita! Obr. 3: Rovnob&znost pfirub
Vlivem potrubnich predpéti, nesouososti, nerovnobéznosti prirub ¢i vétsSimu roztazeni ptirub, neZ je stavebni
délka klapky nelze spolehlivé garantovat spravné utazeni klapky v pfirubovém spoji kontrolou utahovaciho
momentu.

Zkontrolovat vnitfni primér protiptirub z dvodu spravné funkce klapky (otaceni motylu). Informace o rozméru
vystupu motylu z klapky viz Tab. 2. Musi se pocitat s pfipadnou nesouososti pfirub potrubi, vili motylu,
nedokonalym vycentrovanim klapky a tvarem manzety!!! PFili§ maly vnitini pridmér pfiruby potrubi vede
k zablokovani motylu a mlze zpUsobit vazné poskozeni motylu a naslednou nefunkénost klapky. PFilis velky
vhitfni primér priruby potrubi mlze zabranit spravné funkci tésnéni, které je vloZzeno mezi klapkou a ptirubou
potrubi.

Obecné se doporucuje, aby byla klapka instalovana do potrubniho systému ve svislé poloze. Existuji vSak aplikace,
kde je klapka instalovdna ve vodorovné poloze.

e Ty

b) Nespravna montaz

c) Nespravna montaz

a) Spravna montdz
(prilis velky vnitfni prdmér ptirub) (pfilis maly vniténi primér pfirub)

Obr. 4: Ustaveni mezi pfiruby
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Tab. 2: Rozmér vystupu motylu z klapky a vnitfni primér pfiruby
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Roz’mérv. Stavebni Vnitini primér krkové pfiruby Min. vnitfni primér
DN NPS otr?a::.‘,:)l:)g;e délka EN1092-1 typ 11 na potrubi pFiruby na potrubi,
Z, [mm] E, [mm] PN6,10,16, Cl. 150 (GOST PN16), [mm] [mm]
50 2 25,5 43 51,2-54,5 (49) 28,5
65 21/2° 46 46 70,3 (66) 62,7 Cl. 150 49
80 3“ 65,5 46 82,5 (78) 68,5
100 4“ 85,4 52 100,8-107,1 (96) 88,4
125 5“ 112 56 125-131,7 (121) 115
150 6“ 139,2 56 150-159,3 (146) 142,2
200 8 191 60 207,3-206,5 (202) 197
250 10 240 70 254-260,4 (254) 246
300 12“ 290,2 76 309,7 (303) 296,2
350 14" 341,2 78 339,6-352 (351) 347,2
400 16" 387 102 390,4-403 (398) 393

Tab. 3: Orientace klapky

Chybnad instalace

Sprdvnd instalace

Chybnad instalace

Sprdvnd instalace

Abrazivni latky

Koleno

I—1

PRUTOK

—>( b

PRUTOK

#

/]

- )=

\(/

PRUTOK %

Hfidel
(horizontdlIni)

N,

Hfidel
(vertikalni)

) 6

Hfidel vertikalni, kal se | Hfidel horizontdlni, kaly Hiidel Klapkv (horizontalni
hromadi na motylu prochazi pod motylem Fidel klapky (horizontalni) Hridel klapky (vertikalni)
T- kus Redukce potrubi

Hfidel
(horizontalni)

PRUTOK %Q

Hridel klapky (horizontalni)

\\T}TOK

H¥idel
(vertikalni)

Hridel
(horizontdlni)

Hridel klapky (vertikalni)

AN

Hridel klapky (horizontalni)

Hfidel
(vertikalni)

R

Hridel klapky (vertikalni)

Orientace klapek

Odstredivé cerpadlo - orientace hfideld

ey Sy ¢

PRUTOK

#—

Zvyseny hluk, eroze a vibrace

Hridel terpadla

(horizontalni)
PROTOK N
— wiidel |

(horizontdIni)

Zmenseny hluk, eroze a

vibrace

Hridel cerpadla horizontalni
a htidel klapky horizontalni

Hiidel terpadia

(horizontaini)
@ .
PROTOK @ 3
+-
HFidel
(venik:lni]

Hridel cerpadla horizontalni
a htidel klapky vertikalni

horizontalni

Odstredivé cerpadlo hiidel cerpadla vertikalni a h¥idel klapky

vertikalni

Axidlni Cerpadlo - htidel ¢erpadla vertikalni a hridel klapky

[ Hfidel éerpadla
(vertikélni)

|
=)
N

HFidel
(vertikalni)

H¥idel ¢erpadla vertikalni
a h¥idel klapky vertikalni

[ Hfidel éerpadla
(vertikdlni)

PROTOK

Hiidel Eerpadia
(vertikalni)

Htidel ¢erpadla vertikalni a
htidel klapky horizontalni

|
PRUTOK %
— |

[

e

7 .

htidel klap

I
Hidel

Hridel terpadia
/_ (vertikalni)

PRUTOK

(s

Hiidel

-~

Hridel cerpadla vertikalni a

ky horizontalni

{vertikalni)

4 ~

Hridel cerpadla vertikalni a
htidel klapky vertikalni
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4.2. Pracovni kroky pfi montazi
o Klapku s mirné pootevienym motylem (cca 15°) vloZit mezi pfiruby (motyl nesmi presahovat pres stavebni délku
klapky). 2 hornimi a 2 spodnimi Srouby lehce dotdhnout a vycentrovat klapku. Nepouzivat Zadna dodatecna tésnéni
mezi pfirubami potrubi a klapkou. U klapek s vétsi tloustkou natéru (C4, C5) dbat zvySené opatrnosti pfi instalaci
klapky a dotahovani Sroubti, aby nedoslo k popraskani natéru.
e Otevienim ovéfit spravny a volny pohyb motylu.
e Pfiruby na nékolika mistech bodové privafit k potrubi.

e Klapku vyjmout a pfiruby pfivafit po celém obvodu k potrubi. Po ochlazeni pFirub klapku znovu Obr. 5: Utahovant do kfise

vlozit mezi priruby potrubi
(s dostatecnou vli), vyrovnat a lehce dotahnout
4 Srouby. Opét otevienim ovéfit spravnou funkci
klapky v celém rozsahu motylu v jeho pohybu.

e Doplnit ostatni Srouby. Utahovani provadét vidy
do kfize (Obr. 5). Nerovnomérné utahovani
Sroubl ma za nasledek zvySeni krouticich
moment( klapky.

e PfezkousSet radnou funkci klapky.

e Vzhledem ktomu, Ze v potrubi se mohou
vyskytovat predpéti, nesouososti,
nerovnobézZnosti pfirub i roztaZeni pfirub je
vétsi neZ stavebni délka, nelze garantovat
spravné utaZeni klapky v pfirubovém spoji
kontrolou utahovaciho momentu.

e V pfipadé ATEX provedeni propojit uzemnovaci
drat, ktery vychazi z klapky s potrubim, které
musi byt taktéZz uzemnéno.

e Klapky se zavitovym pfipojenim umoznuji
montaz na konec potrubi. Dlouhodobé je mozno
pouzit tyto klapky jako koncové pouze tehdy,
pokud je tlak pred klapkou mensi jak 6 bar pro
DN32-200 a 3 bary u DN250 a vétsich. Toto
omezeni je zddvodu, Ze PTFE manZeta neni
dostate¢né rovnomérné seviena mezi obéma
pfirubami. Provozovat klapky s oky s priichozimi
dirami ¢i zavity na konci potrubi na plny tlak je
mozné pouze tehdy, pokud jsou s protiptirubou.

4.3. Utahovaci moment Sroubl pro priruby Obr. 6: Postup montéze klapky mezi potrubi pomoci $roubl
Pti instalaci centrickych motylovych klapek do potrubniho systému existuje nékolik faktor(, které ovliviuji utahovaci

momenty. NiZe je uveden seznam informaci, které ovliviiuji utahovaci momenty.
Tab. 4: Faktory ovliviujici utahovaci moment

Klapka | Typ/ Velikost / Material Mazani Aplikace / Typ
Pfiruba | Typ / Velikost / Kvalita Momentovy kli¢ PouZiti / Pfesnost
povrchu sty¢né plochy
Srouby / | Typ / Material / VSeobecné faktory | Teplota / Rychlost dotahovani Sroubt / ZpUisob
Svorniky | Povrchova Uprava utahovani (kfiZové utahovani, aby se rovhomérné
rozloZilo napéti na spojich)

e Uplnou znalost véech relevantnich podminek je téméf nemozné ziskat, proto zadny renomovany vyrobce nemize
poskytnout Uplné pfesné informace o utahovacim momentu.

e  Postup montaze klapky do potrubniho systému, kde jsou vyuZity utahovaci momenty z Tab. 5., je popsan v kapitole
4.2,
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Spolec¢nost ABO Valve vydava tento navod pouze jako doporuceni k instalaci. Toto doporuceni je zaloZzeno na plné
shodé vsech dodanych materiala s jejich prislusnymi specifikacemi. Vzhledem k tomu, Ze mnoho komponent neni
vyrobené v ABO Valve, vyrobce nemuize nést Zadnou odpovédnost za Skody zpUsobené pfi instalaci.

Dotahovani musi probihat postupné vidy do kfize s postupnym utahovanim na 15 % / 40 % / 100 % od uvedeného
My v Tab. 5.

Hodnoty utahovaciho krouticiho momentu jsou uvaZovany s pouzitim nového, namazaného spojovaciho materidlu.
PFi pouZiti nenamazaného spojovaciho materialu Ize k hodnotdm doporuéeného utahovaciho krouticiho momentu
pricist 20 %. NavySeni momentu z Tab. 5 je mozné jenom v pfipadé netésnosti na mezipfirubovém spoji a jenom po
odsouhlaseni vyrobcem po kontrole viech vyse uvedenych faktora.

PFi montazi klapek do potrubi se musi pod hlavy SroubUl a matice vkladat podlozky kvili rozloZeni tlaku ve spoji a také
kvli sniZeni tfeni pfi dotahovani.

U mezipfirubovych klapek typu B (wafer), kde se nezaSroubovavaji Srouby/ zavitové tyce do télesa, lze doporucené
utahovaci momenty Sroubl v pfipadé nutnosti navysSit aZz na maximalni hodnoty udavané vyrobci zvoleného
spojovaciho materialu.

U klapek typu T (lug)/ B (wafer), kde jsou v télese slepé zavitové diry, se sméji pti instalaci klapky do potrubi pouzivat
jenom zdavitové tyce, které se dotdhnou doporuéenym utahovacim momentem z Tab. 5. Zavitovd ty¢ musi byt
v slepém zavitu zasroubovana na doraz!!!

U klapek typu T (lug) s prlchozimi zavitovymi dirami musi byt Srouby/ zavitové tyce zasroubovany do télesa
minimalné do hloubky 0,75xD, kde D je jmenovity primér Sroubu/zavitové tyce. V pripadé instalace, kde se vyuZivaji
Srouby musi byt zajisténo, aby se Srouby v télese vzdjemné nedotykaly, jinak by mezipfirubovy spoj neSel dotdhnout.
Utahovaci momenty z Tab. 5 jsou platné jenom pro mékkotésnici klapky ABO S500. Nejsou platné pro ostatni typy
klapek.

PTFE pod tlakem ,tece* — je dulezité dodrZzovat utahovaci momenty podle niZze uvedené tabulky, kde jsou uvedeny doporucené
orientaéni max. utahovaci momenty Mk [Nm] pfi pouziti namazanych pevnostnich Sroubti se znacenim 8.8:
Tab. 5: Doporucené utahovaci momenty My [Nm]

DN Sroub/ PN6 M [Nm] Sroub/ PN10 M [Nm] Sroub/ PN16 M« [Nm] Sroub/ ANSI CLASS 150 M [Nm]
50 M12 50 M16 50 M16 50 5/8“-11 UNC 50
65 M12 50 M16 50 M16 50 5/8“-11 UNC 50
80 M16 52 M16 50 M16 50 5/8“-11 UNC 55
100 M16 60 M16 55 M16 55 5/8“-11 UNC 60
125 M16 56 M16 62 M16 62 3/4“-10 UNC 65
150 M16 65 M20 70 M20 70 3/4“-10 UNC 90
200 M16 70 M20 75 M20 75 3/4“-10 UNC 110
250 M16 110 M20 116 M24 135 7/8“-9 UNC 135
300 M20 127 M20 137 M24 165 7/8“-9 UNC 165
350 M20 132 M20 142 M24 170 1“-8 UNC 190
400 M20 150 M24 160 M27 178 1“-8 UNC 190

4.4, Chyby pti montazi

Nedostatecna rovnobéZnost ptirub — tlak na manzetu bude nerovnomérny z obou stran. Dojde k deformaci manzety

a tim k netésnosti mezi klapkou a pfirubou, nebo mezi manzetou a hfideli.
Priruby jsou pfilis blizko sebe — mize dojit k deformaci manzety béhem montaze a tim k jejimu rychlému poskozeni.

Pti velké vzdalenosti pfirub dochazi pti dotahovani k velkému pnuti v potrubi a klapce.

Deformace manZety zpUsobenda montdzi klapky s motylem v uzaviené poloze — muze dojit k trvalé deformaci

kontaktnich ploch manzety a motylu. Zvysuje se tim kroutici moment klapky.
Pouziti nespravnych pfirub — mize dojit ke kolizi motylu s vnitfnim otvorem pfiruby (pokud je pfilis maly vnitfni

prameér), coz bude branit volnému otevirani motylu a zplQsobi jeho poskozeni.
Pouziti dodatec¢ného tésnéni mezi klapkou a pfirubou potrubi — dojde k vytlaéeni manZety smérem dovnitf, ¢imz se

zvysi kroutici moment klapky a zhorsi ¢&i znemozZni se otevirdni ¢i zavirani motylu.
Svarovani v blizkosti uzaviraci klapky — mGze dojit k poskozeni manzZety vlivem vysoké teploty

Montaz klapky pfimo na pryZovy kompenzator — zvysuje se kroutici moment plsobenim pryZzového kompenzatoru a

armatura se prakticky neda ovladat.
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4.5. Demontaz priruby ¢i potrubi za uzaviraci klapkou typu T (LUG - zavitové otvory)
Plati stejna bezpecnostni pravidla jak pfi montazi.

Uzavfit privod tlaku tak, aby pfi demontazi pfiruby i potrubi nevznikal pretlak.

Motyl musi byt v poloze zavieno!

Zkontrolovat, zda tlak pred klapkou nepresahuje 6 bar u klapek DN50 - 200 a u klapek DN 250 a vétsich max. 3 bary.
Na obrazcich dole jsou zobrazeny klapky LUG (se zavitovymi otvory), které jsou namontovany mezi pfiruby potrubi.
Postupné uvolnit Srouby do kfiZze na strané za klapkou a potom odstranit pfirubu a potrubi za klapkou.

Obr. 7: Demontdz pfiruby za klapkou

5. Tlakova zkouska potrubi

Vlastni klapka je otlakovdna u vyrobce. Po zamontovani do potrubi je nutno otlakovat cely potrubni usek s klapkami.
Pfitom je nutno dodrzet:

6.

Nové instalovany Usek pred montazi klapky peclivé propladchnout (vycistit) a odstranit vSechny mechanické necistoty.
PFi otevienych klapkach se otlakuje na 1,5 nasobek PS.
Pti uzavienych klapkach se otlakuje na 1,1 nasobek PS.

Provoz a udrzba

Pro rucni ovladani klapky staci bézna sila, neni nutné prodluzovat délku paky.

PFi pace rovnobézné s potrubim je klapka oteviena. Poloha paky kolmo na potrubi znamena klapku uzavifenou.
Klapky s pakou ¢i Snekovym pfevodem se uzaviraji ve sméru hodinovych ruci¢ek a oteviraji pohybem proti sméru
hodinovych rucicek.

Klapky s elektrickym nebo pneumatickym pohonem se ovladaji pomoci signalli a jsou nastaveny vyrobcem. Tato
nastaveni bez souhlasu vyrobce neménit.

Otevirani a zavirani musi byt pozvolné, nikoli prudké, aby nedoslo k hydraulickému razu.

Klapky jsou bezudrzbové, béhem provozu se pouze sleduje, zda nedochazi k priisaku mezi pfirubou potrubi a klapkou.
Pokud klapka zlstava dlouhodobé ve stejné poloze, je vhodné klapku minimalné 4 x za rok nékolikrat zavfit a otevrit.
Povolené rychlosti proudéni pro kapaliny 4 m/s a plyny 30 m/s. Rychlost proudéni se urcuje dle zplsobu pouZziti
klapky (sani, vytlak), mista poutziti, svétlosti a délky potrubi, pracovniho tlaku, teploty média, materidlu potrubi aj.

V pripadé ATEX provedeni klapky je tfeba jednou za rok zkontrolovat funkénost pruziny ATEXového Sroubu. V pfipadé
nefunkcnosti je tfeba Sroub vyménit za novy.
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7. Pomoc pri poruchach

08.08.25

Pfiznak Moina pfi¢ina Reseni
Malo dotazené Srouby pfirub DotazZeni Sroubl
Klapka neni vystfedéna Pfemontovani klapky do spravné polohy
Netc?skt;os:( Velky vnitini pramér pfiruby potrubi Vyména pfirub
mezi klapkou . " . " P . ;
a pﬁ'rub:mi Spélena nebo poskozena manzeta Vyména celku manZeta-motyl
potrubi PFiruby nejsou rovnobéiné Nutna celkova oprava

PFiruby jsou poskozeny svafovanim nebo nejsou zcela rovné

Nutna celkova oprava

Klapka nejde

Pevné ¢astice mezi manZetou a motylem

Vyjmuti klapky a jeji vycisténi, pfipadné vymeéna poskozenych dilt

Poskozend nebo porézni manzeta

Vyména celku manzeta-motyl

zavfit nebo . = T —
e Tlak média je vyssi Provéreni tlaku média
oteviit
Zablokovany pohon Kontrola pohonu
Elektropohon neni pfipojen k siti Pfipojeni zdroje elektrické energie
Klapka Spatné nastavena poloha zavieno Kontrola sefizeni polohy
v zavieném Opotfebovany motyl Vyména celku manZeta-motylu

stavu netésni

Opotfebovand manzeta

Vyména celku manzeta-motyl

Priasak kolem

Poskozeny celek manzeta-motyl

Vyména celku manzeta-motyl

PFiruby nejsou rovnobézné tzn. nerovnhomérnda deformace manzety

Nutna celkova oprava

hfidele

Nespravny pohon, nesprdvné namontovany pohon tzn. nadmérny tlak na hfidel | Vyména pohonu, provedeni sprdvné montaze
. - Nékolikeré otevieni a zavreni klapk

Trhava V klapce se zachytily necistoty ) , pky

funkce a proplachnuti
Nedostatecny pfivod vzduchu do pohonu Zvyseni tlaku nebo objemu privddéného vzduchu
Porucha pohonu Vymeéna nebo opraveni pohonu

:Ieaoptl:éise Klapka je ucpana necistotami Propldchnuti nebo vycisténi klapky
Protipfiruby maji prilis velky vnitini primér Nutna celkova oprava

Nelze zcela Nespré)/n{/ rozrvnér vnitaniho prl‘)n?évru pfiruby — dochazi ke zhutriovani Nutna celkova oprava

oteviit a materidlu manZety smérem dovnit¥

zavfit motyl

Nespravna montaz manzety do télesa — médium se nachdzi mezi manzetou a
télesem

Spravna montaz manzety

Necistoty na manZeté

Ocisténi manzety

i::::::’ PFiliS dotaZzena klapka mezi pfirubami potrubi DotaZeni Sroubl mensimi utahovacimi momenty
Nevhodna zastavba klapky vy .. ,

moment na , Provéreni zastavby klapky v potrubi

klapce v potrubi
Pohon neni dostate¢né upevnén Dotazeni Sroubl u uchyceni pohonu

Klapka je Nevhodna montézni poloha Zména montazni polohy

hluéna Klapka pracuje mimo projektované parametry Kontrola vyprojektovanych a provoznich podminek
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Délky Sroubt pro potrubi

s krkovymi navarovacimi
prirubami dle EN1092-1.

Délky Sroubt jsou uréeny pfi pouziti

podlozek pod maticemi a pod
hlavami Sroubt.

Tab. 6: Rozméry spojovaciho materialu

08.08.25

‘ T

Velikost PN6 PN10
Pocet A < B Pocet . C . vPocetﬂ . A . € 8 Pocet C
Velikost Sroubd Zavitova ty¢ srm.lb Sroubt Zavitova ¢ D . srou!o o Zavitova Sro‘.‘b Sroubt Zavitova ty¢ < D
DN NPS . . P . Matice P tyc Sroub T Velikost Sroubt zavit. tyc Matice P . Sroub T
Sroubl zavit. ty¢i Matice N zavit. tyci . . . X . zavit. ty¢i Matice .
A B Podlozky Podlozka ¢, D Matlfe Podlozka tyci Matuv:e Podlozka ¢,D Podlozka Podlozka
Podlozka A B Podlozky
50 2 M12 4 110 95 8 55 35 14 M16 4 130 110 8 65 40 18
65 21/2 M12 4 115 95 8 55 35 14 M16 4 130 110 8 65 40 18
80 3 M16 4 130 105 8 65 40 16 M16 8 135 115 16 70 40 20
100 4 M16 4 135 115 8 65 40 16 M16 8 140 120 16 70 45 20
125 5 M16 8 140 120 16 70 45 18 M16 8 150 130 16 75 50 22
150 6 M16 8 140 120 16 70 45 18 M20 8 165 135 16 80 50 22
200 8 M16 8 150 130 16 75 50 20 M20 8 170 145 16 85 55 24
250 10 M16 12 165 145 24 80 55 22 M20 12 185 160 24 95 60 26
300 12 M20 12 185 155 24 920 60 22 M20 12 190 165 24 95 65 26
350 14 M20 12 185 160 24 95 60 22 M20 16 195 165 32 95 65 26
400 16 M20 16 210 180 32 105 70 22 M24 16 225 195 32 115 75 26
Velikost PN16 CLASS 150
Pocet A % B Pocet . C . vPocetﬂ . A . < B Pocet C
Velikost Sroubl Zavitova ty¢ Sroub Sroubl Zavitova < D Sroubd, Zavitova Sroub Sroubd Zavitova tyé < D
DN NPS | . AR . Matice AR tyé Sroub T | Velikost $roubt zZavit. tyé Matice e . Sroub T
$roubl zavit. tyéi Matice N zavit. ty¢i . . .. X . zavit. ty¢i Matice .
A B Podlozky Podlozka ¢, D Matuv:e Podlozka tyci Matlse Podlozka ¢,D Podlozka Podlozka
Podlozka A, B Podlozky
50 2 M16 4 130 110 8 65 40 18 5/8“-11 UNC 4 135 115 8 65 40 21,1
65 21/2 M16 4 130 110 8 65 40 18 5/8“-11 UNC 4 145 125 8 70 45 24,3
80 3 M16 8 135 115 16 70 40 20 5/8“-11 UNC 4 150 125 8 75 50 25,9
100 4 M16 8 140 120 16 70 45 20 5/8“-11 UNC 8 155 130 16 75 50 25,9
125 5 M16 8 150 130 16 75 50 22 3/4“-10 UNC 8 170 145 16 85 55 25,9
150 6 M20 8 165 135 16 80 50 22 3/4“-10 UNC 8 175 145 16 85 55 27,4
200 8 M20 12 170 145 24 85 55 24 3/4“-10 UNC 8 185 155 16 90 60 30,6
250 10 M24 12 195 165 24 95 60 26 7/8“-9 UNC 12 205 175 24 105 65 32,2
300 12 M24 12 205 175 24 100 65 28 7/8“- 9 UNC 12 215 185 24 105 70 33,8
350 14 M24 16 210 180 32 105 70 30 1“-8 UNC 12 235 200 24 115 75 37
400 16 mM27 16 250 210 32 125 85 32 1“-8 UNC 16 260 225 32 130 920 38,6
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