ABO valve

we make processes work

MEZIPRIRUBOVE UZAVIRACI KLAPKY

Typ télesa
Mezipfirubové S prlchozimi otvory (WAFER)

Jmenovita svétlost DN50 - DN400O

Pracovni tlak 6 bar / 10 bar

Pripojeni mezi pfiruby PNG / PN10 / PN16 / Class 150

Pracovni teplota -40°C/ +200°C
Pracovni médium Velmi ¢ista primyslova voda
Pitna voda

Primyslové cistici prostredky
Chemické latky

Napoje

Potraviny

Agresivni kapaliny

Toxicka média

Leptava média

Papirenska vodolatka

Léciva a farmaceutika
Chlor / Louhy / Kyseliny

Barviva
Tésnost Trida A
Tipy Centrické provedeni

Klapka pro naroéné
priimyslové obory
Oboustranna
tésnost

PTFE tésnéni

pro teplotné
narocna pracovni
prostredi

Délené téleso
FDA certifikace

chemical line www.ahovalve.com




OBECNY POPIS KLAPKY
/ KONSTRUKEN{ MODELY

Mezipiirubové centrické uzaviraci
klapky série 500 s teflonovym tés-

Nenimjsou uréeny pro pouziti ve velmi Gis-
tych zpracovatelskych prostredich a Ize je
vyuzit i v dalSich pramyslovych odvétvich,
jako napfiklad:

= zpracovani ¢isté priimyslové vody
= chemicky pramysl (kyseliny, louhy)
= farmaceuticky/ sanitarnipramysl
= potravinarsky primysl

= papirensky primysl

= zpracovanicelulozy

= korozivni, toxicka a leptava média
= vyrobachloru

= vyrobaazpracovanibarev

Lakladniviastnosti

= centricky design

= kompaktnisestava ,TRIMU”
(hfidel, disk, pivot)

= motyl opatfen 3 mm vrstvou PTFE

= moznost svislé i horizontalni instalace
v potrubi

= plnatésnostvuzaviené pozici

= vhodnajako uzaviraciaregulaéni
armatura

= tésnéniovladaci hfidele zabranuje Gni-
ku média do okoli

= prodlouzené hrdlo armatury umoziuje
pouzitiizolace potrubi

= ocelova loZiska potaZzena PTFE zajis-
tuji prfesné vedeni horni a spodni hfi-
dele

= horni pfiruba dle normy I1SO 5211
umoznuje variabilni pouZiti rliznych ty-
pl pohond

= gerveny epoxidovy natér dle RAL 2002-
80um (jako standard)

Nazakladé konkrétniho poZadavku

zakaznikazajistime

= jinytyp natérutélesa klapky

= WRAS certifikaci pro pitnou vodu

= materialové certifikaty 3.1/3.2 o pro-
vedenitlakové zkousky
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Typové znaceni
5998 100

Standardy

ZkouSka tésnosti
Stavehni délka
Piipoieni mezi pfiruby
Horni pfiruba

Verze B
s prachozimi
otvory

Imenovita svétlost
DN50 - DN40O

Provedeni télesa
B - meziptirubové téleso s priichozimi otvory
(téleso slozené ze dvou kus()

Material tésnéni (manzety)
9 - teflon (PTFE)

Material disku

9 - duplexni nerezova ocel 1.4469
potazena PTFE

7 - duplexni nerezova ocel 1.4469
s lesténymi okraji

Oznaceni série

Série 500

CSN EN 12266-1, tiida A
ISO 5208, tfida A

CSN EN 558, fada 20
ISO 5752, fada 20

CSN EN 1092-1
DIN 2631
ASME B16.5

ISO 5211
EN 593 + Al
EN 19

klapky dodavany se Sirokou
Skalou ovladacich a kontrolnich prvku



PREDNOSTI

(A)——
(2 —

@ ABO valve

Hornipfiruba

dle standardu ISO 5211 umoznuje pfimou montaz
ru¢niho ovladani nebo pohonu. Vysoké hrdlo arma-
tury zajistuje izolaci ovladaciho prvku na ISO pfiru-
bé.

. Ochranapiedvstupem

abrazivnich¢astic
prachovka typu O-krouzku chrani lozZiska hidele
proti vstupu abrazivnich ¢astic.

3. Ucpavkaspredpétim

talifové podlozky v hrdle klapky zajistuji pritlak
manzety (tésnéni) k disku. Ve standardni vybavé
jsou utésnénihridele po obou stranach disku.

. Kulovy princip

utésnéni

geometrie dosedaci plochy teflonové manzety v
oblasti hfidele kopiruje kulovou geometrii disku,
nema kritické prechody a tim zajiStuje plynuly a
spolehlivy provoz.

. Profilovany motyl (disk)

ma nizSitlakové ztraty a vySSi hodnoty Kv.

. Teflonovamanieta

teflonovd manzeta s minimaini tloustkou 3 mm
PTFE je vyrobena technologii izostatického lisovani
zatepla, pInifunkci oboustranného tésnéni.

Funkéniplochy
mechanické obrabéni s prfesnym zalicovanim za-
jistuje utésnénihridele v oblasti funkénich ploch.

zajistuje staly pritlak po obvodu manzety.

. Disk/htidel/ pivot

jednodilny TRIM z duplexni nerezové oceli méa po-
kryté tésnici plochy vrstvou teflonu v tloustce mini-
malné 3 mm. VSechny tésnici plochy jsou mecha-
nicky obrobeny.

10. Bezpeénostnipruky

pouzdro s tésnicim krouzkem se pfi montazi klapky
stlaéi talifovymi pruzinami, a tésnici krouzek do-
tlaci lem manZety na lem disku okolo hfidele. Tim je
zajiSténa tésnost a ochrana vnitini ¢asti klapky
pred pracovnim médiem.
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Verze B
s pruchozimi
otvory

vlastnostl cistého PTFE

Poz. Nazev
1 Téleso - horni dil
@ 2 Téleso - spodni dil
3 Disk s hrideli
4 Manzeta
5 Pruzici element
@ 6 Pojistny krouzek
7 Podlozka
8 O-krouzek
@ 9 Kluzné pouzdro
10 Talifova pruzina
11 Sedlo krouzku
12 Tésnici krouzek
@ 13 Pritlacna podlozka
@ 14 Sroub

Material

Tvarna litina 0.7043 (GGG40.3) *)
Tvarna litina 0.7043 (GGG40.3) *)

Nerezova duplexni ocel 1.4469 s PTFE
PTFE

Silikonova pryz / VITON
Nerezova ocel A2
Nerezova ocel A2
Silikonova pryz

Ocel + PTFE

Ocel

Nerezova ocel 1.4021
Silikonova pryz
Nerezova ocel 1.4021
Nerezova ocel A4

*) na vyzadani moznost dodani télesa v nerezovém provedeni

dily pfichazejici do styku s pracovnim médiem (manZeta, disk) jsou potaZzeny ¢istym PTFE. Tim je zarucena jejich dlouha Zivotnost a stalost
kvality armatury. Cisté PTFE je charakteristické vysokou odolnosti vigi chemicky agresivnim latkdm, houZevnatosti a ohebnosti, nizkym
soucinitelem tfeni, nizkou absorpci vody a nepfilnavosti. VSechny tyto vlastnosti poskytuji zvySenou ochranu proti Gniku média. Nizka
hodnota soucinitele tfenivede k nizké hodnoté krouticiho momentu nutného pro otevieniarmatury.
= odolnost v(éi chemickym slouc¢eninam véetné silnych zasad a kyselin
= odolnost vicirozpoustédlim, alkohollim, mastnotam a olejim

= odolnost protivihkosti a vodé

I(ontrola jakosti
vyroba ve spole¢nosti ABO je certifiko-
vana dle normy fizeni jakosti ISO
9001:2015 (14001, 18001)

= zkousky tésnosti dle norem: CSN EN
12266-1,1S0 5208, ANSI/FCI 70-2

= vyroba v souladu se smérnici o tla-
kovych zafizenich 2014/68/EU - Zafi-
zeni pracujici pod tlakem (Kategorie lll,
modul H)

= vSechny armatury ABO jsou zkousSeny
na tlak 110% max. provozniho tlaku za
Ucelem zajisténi tésnosti dle normy -
moZnost vystaveni materidlového certi-
fikatu 3.1/3.2 o provedeni tlakové
zkouSky

= ovladani na armaturach, je-li predmé-
tem dodavky, je béhem montaze se-
fizeno a vyzkouseno

= vSechny certifikaty ke stazeni na webo-
vé strance www.abovalve.com
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ABO bézné nabizi télesa armatur opa-
tfena epoxidovym natérem, ktery zaru-
¢uje vybornou ochranu télesa klapky
proti otéru a vzdusné korozi

natér je proveden ¢ervenou barvou RAL
2002, tloustky 80 um

na prani je mozné opatfit télesa klapek
specialnimi natérovymi systémy - napf.
C3,C4aj.



OVLADANI ARMATURY

Kroutici momenty (Nm) pii pracovnim tlaku (har)
DN 50 65 80 100

599 P... 10bar 35 40 60 95
579* p, 10bar 35 40 60 95

@ ABO valve

Prax - Maximaini pracovni tlak. Pro tlak 10 bar - pouze voda o teploté 20°C. Kroutici momenty jsou uvedeny bez bezpec¢nostniho
koeficientu. Doporuceny bezpecnostni koeficient pro instalaci pohonu je 1,3. Série 579B jen do DN300.

Pfipojeni mezi p¥iruby DNS0 - DN400

DN 50 65 80 100 125 150

PN6
PN10

PN16

Class
150

JIS10K

JiIs16 K

Pracovni podminky

Pracovni tlak max. Teplotni rozsahy

DN50-DN400: 10 bar -40°Cdo +200°C *)

*) v zavislosti na médiu

TEPLOTA
-40

TLAK

-40

200

F
200 250 300 350 400
250 435 660 850 1050
250 435 660 - -
standard
300 350 400
,TRIM” z duplex
oceli 1.4469
+ Cisté PTFE
[e]
,TRIM” klapky
zjednoho kusu
(h¥idel + disk + pivot)
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OVLADANI ARMATURY

VSechny klapky ABO je mozné osadit ruénimi pakami, Snekovymi prevodovkami, pneumatickymi a elektrickymi pohony. Provedeni horni
pfiruby dle mezinarodni normy ISO 5211 umoznuje pfimou montaz pohon(i na klapky. Timto je zaruéena kompatibilita mezi armaturou a
pohonem.

Rucni paka A

Pro ru¢ni ovladani nabizi ABO DN 50-65 80-125 150
paku z uhlikové oceli, ktera je

opatfena vhodnym natérem g A 225 270 360
pro zvySeni odolnosti proti ko- B 75 75 75
rozi, abrazi a narazu. Paka v

nerezovém provedeni na vy- Kg 12 135 15
Zadani. ’ ’ ’

Rozméry jsou uvedeny v mm.

Snekova pievodovka s ruénim kolem

DN 50-65 80-150 200-300 350-400
SkFin manualni pfevodovky je vyrobena z litiny s vhodnou povrchovou Gpravou
a stupném kryti IP67. Samosvorné provedeni Snekového prevodu umoziuje 69,5 127,5 133,5 287,5
jak nastaveni zakladni polohy otevieno/zavieno, tak i regulaci (Skrceni) pru- B 35 46 57 &7

toku média. Snadné ovladani Snekovych prevodovek je realizovano rué¢nim

>

kolem vhodného priméru. Pro nastaveni koncovych poloh $nekovych pre- (& 91 139 156 275
vodovek slouZi dorazové Srouby. Pfevodovky mohou byt vybaveny uzamyka-
telnym systémem se zabezpecenim pomoci visaciho zamku. DalSi moznosti D 38 59 59,5 181
jak ovladat Snekovou prevodovku nabizime ovladani pomoci fetézu. Snekové
prevodovky mohou byt (stejné jako ruéni paky) doplnény o snimace kon- E 84 141 155 319
covych poloh.

B ¢ F 100 200 200 500

kg 1,24 2,85 4,56 10,2
Rozméry jsou uvedeny v mm.
<
™
D E

>
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OVLADANI ARMATURY 2] ABO vaive

Pneumatické pohony je mozné osadit na klapky ABO ve
dvou provedenich: jedno¢inné nebo dvojéinné

Elektrické pohony

Elektrické pohony jsou konstruovany jako Ctvrtotackové.
Elektrické pohony mUzou byt instalovany na klapky ABO v
provedeni 24V, 230V a 400V.

Specialnitypy pohonii

Klapky mohou byt osazeny specialnimi typy pohon( od
prednich svétovych dodavateld (Auma, Regada, Valpes,
aj.).
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ZAKLADNI -
ROZMERY

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
A 120 128 135 145 164 1765 234 274 299 331 361
RoTRe B 61 74 78 90 106 126 152 186 214 245 280
klapky €C 43 46 46 52 56 56 60 70 76 78 102
D 96 115 131 152 181 207 257 314 364 408 468
Ukonéeni F 25 25 25 25 25 25 25 31 31 42 42
hiidele G 11 11 14 14 14 14 17 22 22 27 27
I 5 5 70 70 70 70 70 102 102 125 125
) 4 4 4 4 4 4
R°zl':‘;?::b';°'“i K 12 12 | 14 14
L 70 70 90 90 90 90 90 125 125 155 155
M 14 14 14 14 14 14 14 18 20 20 20
Pfiruba ISO 5211 FO5 FO5 FO7 FO7 FO7 FO7 FO7 F10 F10 F12 F12
Hmotnost (kg) 23 30 35 50 65 78 132 236 309 401 597
Rozméry jsou uvedeny v mm.
Ceska republika Rusko CGina USA
ABO valve, s.r.0. ABO Armatura LLC ABO Flow Control ABO Controls LLC
Dalimiliova 285/54 Smolensk Shanghai Houston

783 35 Olomouc
tel.: +420 585 229 129
armatury@abovalve.com

tel.: +7 (4812) 240 020
aboarmatura@yandex.ru

tel.: +86 136 01 522 831
wen@abovalve.com

tel.: +(1) 832.291.4929
sales.us@abovalve.com

Slovenska republika Ukrajina Indie Snojené arabskeé emiraty Follow us on:
ABO Slovakia, s.r.o. ABO Ukraine LLC ABO Controls Pvt. Ltd. ABO UAE "
Banska Bystrica Dnipro Mumbai Abu Dhabi

tel.: +421 947 902 862
aboslovakia@aboslovakia.sk

tel.: +38 056 733 95 70
a.marushchak@abovalve.com

tel.: +91 773 820 4779
dsouza@abovalve.com

tel.: +971 56 9207964
bharti@abovalve.com

Némecko Turecko Singapur Bahrajn
ABO Armaturen GmbH ABO Armaturen LTD STI ABO Valve Pte. Ltd. ABO Middle East
Monchengladbach Istanbul Singapore Manama

tel.: +49 (0)152 262 29501
d.bogatzki@abovalve.com

tel.: +90 216 527 36 34
m.sahin@abovalve.com

tel.: +65 9169 4562
Isw@abovalve.com

tel.: +973 3444 9065

jimmichen@abovalve.com

You

2]

Veskeré informace obsazené v tomto prospektu maji pouze informativni charakter a slouzi pouze pro obecné pouZiti a nenahrazuji doporuceni ¢i zaruku na
Jjakékoliv specifické a nestandardni pouZiti. Jakékoliv specifické poZadavky na Vasi instalaci, zménu materialového provedeni pro Vami zamyslenou investici
prosime konzultujte se zastupci spole¢nosti ABO valve. Vyrobce si vyhrazuje pravo upravit design produktu nebo produkt bez pfedchoziho upozornéni. Zavazna
specifikace bude vzdy poskytnuta v nabidce, spolecnost ABO valve nenese odpovédnost za pfipadné skody vzniklé Spatnym vyloZenim nebo nespravnym
uzitim informaci obsaZenych vtomto prospektu.
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